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Orgao: Ministério do Desenvolvimento, Industria, Comércio e Servigos/Gabinete do Ministro

PORTARIA INTERMINISTERIAL MDIC/MCTI N° 75, DE 26 DE SETEMBRO DE 2024

Altera o Processo Produtivo Basico para "PARTES E PECAS
PARA  CICLOMOTORES, @ MOTONETAS, MOTOCICLETAS,
TRICICLOS E QUADRICICLOS, COM PROPULSAO A MOTORES
DE COMBUSTAO INTERNA OU ELETRICOS', industrializado na
Zona Franca de Manaus.

OS MINISTROS DE ESTADO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA, COMERCIO E SERVICOS e DA
CIENCIA, TECNOLOGIA E INOVACAO, no uso das atribuigcdes que lhes confere o inciso Il do paragrafo unico
do art. 87 da Constituicao Federal, tendo em vista o disposto no § 6° do art. 7° do Decreto-Lei n°® 288, de 28
de fevereiro de 1967 e considerando o que consta no processo n° 19687.000336/2024-12, do Ministério
do Desenvolvimento, Industria, Comércio e Servicos, resolvem:

CAPITULO |
DISPOSICOES PRELIMINARES

Art. 1° Os Processos Produtivos Basicos para os produtos PARTES E PECAS PARA
CICLOMOTORES, MOTONETAS, MOTOCICLETAS, TRICICLOS E QUADRICICLOS, COM PROPULSAO A
MOTORES DE COMBUSTAO INTERNA OU ELETRICOS, industrializados na Zona Franca de Manaus, passam
a ser compostos pelas etapas descritas nesta Portaria Interministerial.

Art. 2° Todas as etapas dos Processos Produtivos Basicos deverao ser realizadas na Zona Franca
de Manaus, exceto as etapas devidamente especificadas nos artigos, que poderao ser realizadas em
outras regioes do Pais.

Art. 3° Desde que obedecidos os Processos Produtivos Basicos, as atividades ou operagoes
inerentes as etapas de producao, poderao ser realizadas por terceiros, na Zona Franca de Manaus,
excetuando-se uma etapa de cada um dos artigos ou aquelas devidamente especificadas nos artigos, que
deverao ser realizadas pela empresa fabricante.

Art. 4° A Superintendéncia da Zona Franca de Manaus - SUFRAMA estabelecera normas
complementares relativas ao nivel de desagregacao das partes e pecas relacionadas ao motor dos
ciclomotores, motonetas, motocicletas, triciclos e quadriciclos estabelecidos nos artigos 41 e 43 desta
Portaria.

Art. 5° Para efeito desta Portaria Interministerial considera-se:

| - Tratamento Superficial: acabamento aplicado a uma superficie-base no intuito de conferir-lhe
protecao ou aspecto estético por meio da deposicao permanente de outra substancia, metalica ou
organica, por processos fisicos, quimicos, eletroquimicos ou outros, classificando-se como tratamentos
superficiais 0os processos galvanicos, pintura base prévia a pintura definitiva, deposicao eletrostatica etc.,
exceto os processos de oleamento protetivo e aplicagdes similares, que sao removidas em processos
posteriores, ou no acabamento final, ou para uso do produto.

[l - Tratamento Térmico: processo composto por um conjunto de operagdes de aquecimento e
resfriamento a que sao submetidos acos e outros materiais, sob condicdes controladas de temperatura,
tempo, atmosfera e velocidade de resfriamento, com o objetivo de alterar as suas propriedades mecanicas
e/ou conferir-lhes caracteristicas determinadas.

CAPITULO Il
DAS PARTES E PECAS

Art. 6° A fabricacdo das partes e pecas FUNDIDAS listadas no Anexo | desta Portaria

compreende as seguintes etapas de producao:
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| - fundicao;

[l - usinagem, conforme aplicavel,
[ll - acabamento; e

IV - montagem, conforme aplicavel.

Paragrafo unico. A etapa de produgao descrita no inciso | do caput deste artigo nao podera ser
objeto de terceirizacao, exceto para os produtos abaixo relacionados, para 0os quais a etapa descrita no
inciso | do caput deste artigo podera ser realizada em outras regioes do Pais:

| - carcaca direita do motor a explosao (para motores de cilindrada até 450 cm?);

Il - carcaca esquerda do motor a explosao (para motores de cilindrada até 450 cm?);

1l - cilindro do motor a explosao (para motores de cilindrada até 450 cm?);

IV - tampa lateral direita do motor a explosao (para motores de cilindrada até 450 cm?);

V - tampa lateral esquerda do motor a explosao (para motores de cilindrada até 450 cm?); e

VI - tampa do cabecote do cilindro do motor a explosao (para motores de cilindrada até 450
cm?).

Art. 7° A fabricacdo das partes e pecas SINTERIZADAS listadas no Anexo Il desta Portaria
compreende as seguintes etapas de producao:

| - conformacao;

Il - sinterizacao;

[ll - laminacao; e

IV - tratamento térmico, conforme aplicavel.

Paragrafo unico. A etapa de producao descrita no inciso Il do caput deste artigo nao podera ser
objeto de terceirizacao.

Art. 8° A fabricacao das partes e pecas ESTAMPADAS E/OU FORMATADAS listadas no Anexo llI
desta Portaria compreende as seguintes etapas de produgao:

| - corte ou dobra ou outros processos de estampagem;

[l - usinagem, conforme aplicavel,

Il - soldagem e/ou rebitagem, conforme aplicavel;

IV - tratamento de superficie ou térmico, conforme aplicavel,
V - pintura, conforme aplicavel,

VI - polimento, conforme aplicavel; e

VIl - montagem, conforme aplicavel.

§ 1° A etapa de producao descrita no inciso | do caput deste artigo nao podera ser objeto de
terceirizacao.

§ 2° Fica temporariamente dispensado o cumprimento das atividades ou operagoes inerentes a
etapa de corte do tubo de aco do produto quando se tratar do guidao inteirico.

§ 3° Ficam dispensadas da realizacao da etapa de producao descrita no inciso V do caput deste
artigo as pegas metalicas que, comprovadamente, utilizem pintura do tipo precoat metal - PCM.

Art. 9° A fabricacao das partes e pecas ESTAMPADAS DE BORRACHA, CORTICA OU ESPUMA,
listadas no Anexo IV desta Portaria compreende as seguintes etapas de producao:

| - corte e estampagem das mantas;
Il - retirada das aparas;
lll - adesivacao, conforme aplicavel,

IV - aplicacao de protetor do adesivo, conforme aplicavel, e
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V - estampagem.

§ 1° As etapas de producao descritas nos incisos Il e lll do caput deste artigo poderao ser
realizadas em outras regioes do Pais.

§ 2° As etapas de producao descritas nos incisos | e IV do caput deste artigo nao poderao ser
objeto de terceirizacao.

Art. 10. A fabricacao das partes e pecas FORJADAS, listadas no Anexo V desta Portaria
compreende as seguintes etapas de producao:

| - corte;

[l - aquecimento;

[ll - conformacao;

IV - tratamento térmico, conforme aplicavel;
V - acabamento; e

VI - montagem, conforme aplicavel.

Paragrafo unico. As etapas de producao descritas nos incisos Il e lll do caput deste artigo nao
poderao ser objeto de terceirizagao.

Art. 11. A fabricagao das partes e pecas USINADAS, listadas no Anexo VI desta Portaria
compreende as seguintes etapas de producao:

| - usinagem;

Il - soldagem e/ou rebitagem, conforme aplicavel,

[l - tratamento de superficie ou térmico, conforme aplicavel,
IV - polimento, conforme aplicavel,

V - pintura, conforme aplicavel; e

VI - montagem, conforme aplicavel.

Paragrafo unico. A etapa de producao descrita no inciso | do caput deste artigo nao podera ser
objeto de terceirizacao.

Art. 12. A fabricacao das partes e pecas SOLDADAS, listadas no Anexo VIl desta Portaria
compreende as seguintes etapas de producao:

| - soldagem;

Il - usinagem, conforme aplicavel;

[l - tratamento de superficie e/ou térmico, conforme aplicavel;
IV - polimento, conforme aplicavel,

V - pintura, conforme aplicavel; e

VI - montagem, conforme aplicavel.

§ 1° A etapa de producao descrita no inciso | do caput deste artigo nao podera ser objeto de

terceirizacao.

§ 2° Para efeito de cumprimento do processo produtivo basico do produto garfo traseiro nao
serao admitidas partes previamente soldadas entre si, exceto aquelas envolvendo a agregacao de porcas,
arruelas, pinos guias, batentes, limitadores e suportes do amortecedor traseiro.

Art. 13. A fabricagdo das partes e pegas com TRATAMENTO DE SUPERFICIE, listadas no Anexo
VIl desta Portaria compreende as seguintes etapas de produgao:

| - tratamento de superficie; e
Il - montagem, conforme aplicavel.

§ 1° A etapa de producao descrita no inciso | do caput deste artigo nao podera ser objeto de

terceirizagao.
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§ 2° As empresas fabricantes de partes e pecas com tratamento de superficie deverao realizar
as etapas de fundicao, estampagem, soldagem ou injegao plastica, obrigatoriamente no territorio nacional,
preferencialmente na Zona Franca de Manaus.

§ 3° Obedecidas as etapas estabelecidas no paragrafo anterior nao serao aplicadas as
limitagdes de cilindradas constantes nos itens do Anexo VIII desta Portaria, referentes aos veiculos de
cilindrada acima de 450 cm?.

Art. 14. A fabricacdo das partes e pecas PLASTICAS INJETADAS, listadas no Anexo IX desta
Portaria compreende as seguintes etapas de produgao:

| - injecao plastica;
Il - pintura, conforme aplicavel; e
[l - montagem, conforme aplicavel.

Paragrafo unico. A etapa de producao descrita no inciso | do caput deste artigo nao podera ser
objeto de terceirizacao.

Art. 15. A fabricacdo das partes e pecas PINTADAS, listadas no Anexo X desta Portaria
compreende as seguintes etapas de producao:

| - pintura; e

Il - montagem, conforme aplicavel.

§ 1° A etapa de producao descrita no inciso | do caput deste artigo nao podera ser objeto de
terceirizacao.

§ 2° As empresas fabricantes de partes e pecas pintadas deverao realizar as etapas de fundicao,
estampagem, soldagem ou injecao plastica, obrigatoriamente no territério nacional, preferencialmente na
Zona Franca de Manaus.

§ 3° Obedecidas as etapas estabelecidas no paragrafo anterior nao serao aplicadas as
limitagdes de cilindradas constantes nos itens do Anexo X desta Portaria, referentes aos veiculos de
cilindrada acima de 450 cm?.

Art. 16. A fabricacao das partes e pecas CONFECCIONADAS EM TECIDO OU COURO NATURAL
OU SINTETICO, listadas no Anexo Xl desta Portaria compreende as seguintes etapas de produgao:

| - modelagem;

Il - marcagao;

[l - corte;

IV - costura, colagem e/ou soldagem;
V - acabamento, conforme aplicavel; e
VI - montagem, conforme aplicavel.

Paragrafo unico. A etapa de producgao descrita no inciso IV do caput deste artigo nao podera ser
objeto de terceirizacao.

Art. 17. A fabricagdo das partes e pegas dos FAROIS, LANTERNAS, OU SINALEIROS, listadas no
Anexo XIl desta Portaria compreende as seguintes etapas de produgao:

| - injecao das pecas plasticas;
Il - pintura ou metalizacao das pecas plasticas, conforme aplicavel; e

[l - montagem das partes elétricas e mecanicas, totalmente desagregadas, ao nivel basico de
componentes.

Paragrafo unico. As atividades ou operacoes inerentes a etapa de produgao descrita no inciso |
do caput deste artigo poderao ser realizadas por terceiros, em outras regides do Pais, quando se tratar da
injecao plastica com material termofixo.

CAPITULO IlI
DO MOTOR
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Art. 18. A fabricacdo da ARVORE DE CAMES PARA COMANDO DE VALVULAS compreende as
seguintes etapas de producao:

| - usinagem (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?);
Il - tratamento térmico, conforme aplicavel; e
[ll - montagem das partes e pecas totalmente desagregadas ao nivel basico de componentes.

§ 1° Fica temporariamente dispensado o cumprimento das etapas de producao descritas nos
incisos | e Il do caput deste artigo, quando se tratar de arvore de cames para comando de valvulas,
bipartida, montada.

§ 2° Fica dispensado o cumprimento da etapa de producao descrita no inciso |l do caput deste
artigo, no que se refere as motocicletas e motonetas com cilindrada acima de 450 cm?, até o limite 10.000
(dez mil) unidades, por ano-calendario.

§ 3° As atividades ou etapas de producao descritas nos incisos | e Il do caput deste artigo
poderao ser realizadas por terceiros, em outras regides do Pais, no que se refere as motocicletas e
motonetas com cilindrada acima de 450 cm?,

Art. 19. A fabricagdo da BOMBA DE COMBUSTIVEL compreende as seguintes etapas de
producgao:

| - injecao plastica capa inferior e juncao; conforme aplicavel;

Il - moldagem do isolamento, conforme aplicavel,

Il - fabricacao do elemento filtrante;

IV - montagem do alimentador de combustivel e elemento filtrante na carcaca externa;
V - fixagcao da flange na carcaca externa, conforme aplicavel;

VI - fabricacao do sensor de nivel de combustivel;

VIl - fixacao do sensor de nivel de combustivel; e

VIII - fixagao da junta de vedagao conforme aplicavel.

§ 1° As etapas de producao descritas nos incisos IV, V, VIl e VIII do caput deste artigo nao
poderao ser objeto de terceirizagao.

§ 2° As atividades ou operacoes inerentes as etapas de produgao descritas nos incisos Il, lll e VI
do caput deste artigo poderao ser realizadas por terceiros, em outras regidoes do Pais.

§ 3° A etapa de producao descrita no inciso lll do caput deste artigo fica temporariamente
dispensada, até que haja a efetiva comprovacao de fabricagcao no Pais.

§ 4° A etapa de producao descrita no inciso VI do caput deste artigo fica dispensada, até o
percentual de 507% (cinquenta por cento), em quantidade, do total produzido de bomba de combustivel, no
ano-calendario.

Art. 20. A fabricacdo da BOMBA DE OLEO compreende as seguintes etapas de produgio:
| - usinagem do corpo da carcaga; e
Il - montagem das partes e pecas totalmente desagregadas ao nivel basico de componentes.

§ 1° A etapa de producao descrita no inciso Il do caput deste artigo nao podera ser objeto de
terceirizacao.

§ 2° Fica dispensado o cumprimento da etapa de producao descrita no inciso | do caput deste
artigo, no que se refere as motocicletas e motonetas com cilindrada acima de 450 cm?, até o limite de
5.000 (cinco mil) unidades por ano-calendario.

§ 3° A atividade ou etapa de producao descrita no inciso | do caput deste artigo podera ser
realizada por terceiros, em outras regides do Pais, no que se refere as motocicletas e motonetas com
cilindrada acima de 450 cm?.

Art. 21. A fabricagdo do CARBURADOR PARA MOTOR A EXPLOSAO (CICLO OTTO) compreende a
seguinte etapa de producao:
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| - montagem das partes e pecgas totalmente desagregadas ao nivel basico de componentes.

Art. 22. A fabricacao das partes e pecas do CONJUNTO CILINDRO DO MOTOR compreende as
seguintes etapas de produgao:

| - fabricacao do cilindro do motor, compreendendo as seguintes etapas:
a) fundicao;

b) usinagem, conforme aplicavel;

c) brunimento; e

d) acabamento.

Il - fabricacao do pistao, compreendendo as seguintes etapas:

a) fundicao;

b) tratamento térmico, conforme aplicavel,

c) usinagem, conforme aplicavel;

d) tratamento de superficie, conforme aplicavel; e

e) acabamento, conforme aplicavel.

[l - fabricagao da trava do pino do pistao, compreendendo as seguintes etapas:
a) estampagem;

b) tratamento térmico;

c) usinagem, conforme aplicavel; e

d) tratamento de superficie, conforme aplicavel.

IV - fabricacao do pino do pistao, compreendendo as seguintes etapas:

a) forjamento;

b) tratamento termico; e

C) usinagem.

V - fabricacao da junta de papel de vedacao do cilindro, compreendendo as seguintes etapas:
a) corte das mantas; e

b) retirada de aparas.

VI - fabricacao da junta de vedacao metadlica da tampa do cabecote, compreendendo as
seguintes etapas:

a) estampagem das chapas;

b) tratamento térmico, conforme aplicavel;

c) rebitagem das chapas, conforme aplicavel;

d) tratamento de superficie, conforme aplicavel; e
e) fixacao do anel de borracha, conforme aplicavel.

VIl - selecao das pecas para a formagao do conjunto cilindro, incluindo-se os anéis de segmento
do pistao.

§ 1° A etapa de producao descrita no inciso | do caput deste artigo nao podera ser objeto de
terceirizagao, exceto as etapas descritas nas alineas "a" e "b" do inciso |, que poderao ser realizadas em
outras regioes do Pais.

§ 2° As atividades ou operacoes descritas nos incisos Il, lll e IV do caput deste artigo poderao ser
realizadas por terceiros, em outras regides do Pais.

§ 3° Fica dispensado o cumprimento da etapa de producao descrita no inciso IV do caput deste
artigo, limitado ao percentual de 40% (quarenta por cento), em quantidade, da producao total, no ano-
calendario.
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§ 4° Fica dispensado o cumprimento da etapa de producao descrita no inciso VI do caput deste
artigo, limitado ao percentual de 65% (sessenta e cinco por cento), em quantidade, da producao total, no
ano-calendario.

Art. 23. A fabricagdo do CONJUNTO CORPO DE ACELERAGAO PARA SISTEMA DE INJECAO
ELETRONICA compreende as seguintes etapas de produgao:

| - fabricacao do corpo de aceleracao (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450
cm?3), compreendendo as seguintes etapas:

a) fundicao;
b) usinagem; e
c) tratamento de superficie.

Il - estampagem da borboleta de aceleracao (para motocicletas e motonetas com cilindrada até
450 cm?),

lll - prensagem dos componentes metalicos (para motocicletas e motonetas com cilindrada até
450 cm?),

IV - insercao e soldagem dos componentes elétricos e eletronicos na placa de circuito
impresso; e

V - montagem dos componentes no corpo de aceleracao.

§ 1° As partes e pecas fundidas que se destinarem ao corpo de aceleragao, quando
comercializadas exclusivamente na Zona Franca de Manaus, ficam dispensadas do cumprimento das
etapas de producao descritas nos incisos |, Il, Il e IV do caput deste artigo, desde que limitado ao
percentual de 2% (dois por cento), em quantidade, da producao total no ano-calendario.

§ 2° A atividade ou etapa de producao descrita no inciso IV do caput deste artigo podera ser
realizada por terceiros, em outras regides do Pais, no que se refere as motocicletas e motonetas com
cilindrada acima de 450 cm?.

Art. 24. A fabricagdo do CONJUNTO EIXO DE TRANSMISSAO compreende as seguintes etapas
de producao:

| - usinagem do eixo de transmissao (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450
cm?);

Il - tratamento de superficie ou tratamento térmico; e
[l - montagem das partes e pecas totalmente desagregadas ao nivel basico de componentes.

§ 1° A atividade ou etapa de producao descrita no inciso Il do caput deste artigo podera ser
realizada por terceiros, em outras regides do Pais, no que se refere as motocicletas e motonetas com
cilindrada acima de 450 cm?.

§ 2° Fica dispensada a realizagao da etapa de producao constante no inciso Il do caput deste
artigo, quando o "conjunto eixo de transmissao" for destinado aos triciclos e quadriciclos.

Art. 25. A fabricagdo do CONJUNTO EIXO SELETOR DE MARCHAS compreende as seguintes
etapas de producao:

| - fabricagao do corpo do eixo seletor, compreendendo as seguintes etapas:

a) usinagem (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?); e

b) tratamento téermico.

Il - montagem das partes e pecas totalmente desagregadas ao nivel basico de componentes.

Paragrafo unico. A atividade ou etapa de producao descrita na alinea "b" do inciso | do caput
deste artigo podera ser realizada por terceiros, em outras regides do Pais, no que se refere as motocicletas
e motonetas com cilindrada acima de 450 cm?,

Art. 26. A fabricagdo do CONJUNTO EMBREAGEM DE POLIAS MOVEIS (CVT) compreende as
seguintes etapas de produgao:
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| - fabricacao da face movel e da face movida:

a) fundicao; e

b) usinagem.

Il - encaixe e prensagem da face mével e face movida; e

[l - montagem das partes e pecgas para formagao do produto final.

Art. 27. A fabricagcao do CONJUNTO TAMBOR SELETOR DE MARCHAS OU EIXO TRAMBULADOR
compreende as seguintes etapas de producao:

| - fabricacao do tambor seletor de marcha, compreendendo as seguintes etapas:

a) fundicao (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?3),

b) usinagem (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?3),

c) soldagem, conforme aplicavel (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?); e

d) tratamento térmico, conforme aplicavel, (para motocicletas e motonetas com cilindrada até
450 cm?).

Il - montagem das partes e pecas totalmente desagregadas ao nivel basico de componentes.

§ 1° A etapa de producao descrita no inciso Il do caput deste artigo nao podera ser objeto de
terceirizacao.

§ 2° A atividade ou etapa de producao descrita na alinea "a" do inciso | do caput deste artigo
podera ser realizada por terceiros, em outras regides do Pais.

§ 3° Fica dispensado o cumprimento da etapa de producao descrita na alinea "d" do inciso | do
caput deste artigo, no que se refere as motocicletas e motonetas com cilindrada acima de 450 cm?, até o
limite de 5.000 (cinco mil) unidades por ano-calendario.

§ 4° A atividade ou etapa de producao descrita na alinea "d" do inciso | do caput deste artigo
podera ser realizada por terceiros, em outras regides do Pais, ho que se refere as motocicletas e
motonetas com cilindrada acima de 450 cm?,

Art. 28. A fabricacdo do CONJUNTO TUBO DE ALIMENTACAO PARA SISTEMA DE INJEGAO
ELETRONICA compreende as seguintes etapas de produgao:

| - fabricacao do tubo de alimentacao metalico ou plastico (para motocicletas e motonetas com
cilindrada até 450 cm?), conforme aplicavel, compreendendo as seguintes etapas:

a) moldagem plastica ou metalica do tubo; e

b) usinagem, conforme aplicavel.

Il - injecao plastica da junta de combustivel,

[l - usinagem do "collar" para a junta de combustivel; e

IV - montagem das partes e pecgas totalmente desagregadas ao nivel de componentes.

§ 1° A etapa de producao descrita no inciso IV do caput deste artigo ndo podera ser objeto de
terceirizacao.

§ 2° Fica dispensada a realizagcdo da etapa de produgao constante no inciso | do caput deste
artigo, limitado ao percentual de 50% (cinquenta por cento), em quantidade, da producgao total, no ano-
calendario.

Art. 29. A fabricacao do CONJUNTO VIRABREQUIM compreende as seguintes etapas de
producao:

| - fabricagao do virabrequim, compreendendo as seguintes etapas:
a) corte (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?);
b) aquecimento (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?3),

c) conformacao (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?3), conforme
aplicavel;
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d) usinagem (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?3); e

e) tratamento térmico, conforme aplicavel, (para motocicletas e motonetas com cilindrada até
450 cm?).

Il - montagem das partes e pecas totalmente desagregadas ao nivel basico de componentes.

§ 1° Fica dispensado o cumprimento das etapas de produgao descritas nas alineas "a’, "b", e “c
do inciso | do caput deste artigo, até o limite anual de producao de 800.000 (oitocentas mil) unidades no
ano-calendario.

§ 2° Fica dispensado o cumprimento da etapa de producao descrita na alinea "e" do inciso | do
caput deste artigo, no que se refere as motocicletas e motonetas com cilindrada acima de 450 cm?, até o
limite de 10.000 (dez mil) unidades, por ano-calendario.

§ 3° Apos a quantidade definida no § 2°, a etapa de producao descrita na alinea "e" do inciso | do
caput deste artigo, no que se refere as motocicletas e motonetas com cilindrada acima de 450 cm?, é
obrigatoria, independentemente do produto e/ou tecnologia utilizada.

Art. 30. A fabricagao da CORRENTE DE COMANDO compreende as seguintes etapas de
producao:

| - montagem da corrente, a partir da prensagem das placas internas, externas e pinos;
Il - fechamento da corrente, com rebitagem dos pinos;

[ll - tracao da corrente;

IV - inspecgao e teste; e

V - lubrificacao.

Paragrafo unico. Quando a corrente de comando for destinada as motocicletas com cilindrada
superior a 250 cm?® e comercializada exclusivamente na Zona Franca de Manaus, as etapas de seu
processo produtivo basico serao as seguintes, desde que limitado ao percentual de até 3% (trés por cento),
em quantidade, da producao total de correntes de comando, no ano-calendario:

| - corte da corrente montada, em rolos; e
Il - fechamento da corrente, com utilizagao de elo de emenda e rebitagem dos pinos.

Art. 31. A fabricagdo da CORRENTE DE TRANSMISSAO compreende as seguintes etapas de
producao:

| - estampagem das placas internas e externas;
[l - corte e conformagao dos pinos;

lll - fabricagao das buchas enroladas, a partir de fita metalica ou das buchas sélidas, a partir da
extrusao de barras metalicas redondas, conforme o caso;

IV - desbaste dos pinos;

V - tamboreamento das buchas, conforme aplicavel;

VI - tratamento térmico das placas, buchas, pinos e rolos;

VII - polimento das placas, buchas, pinos e rolos;

VIII - montagem da corrente, com rebitagem dos pinos; e

IX- fechamento da corrente, conforme aplicavel, com a utilizacao de elo de emenda.

§1° As etapas de produgao descritas nos incisos VIl e IX do caput deste artigo nao poderao ser
objeto de terceirizacao.

§2° Quando a corrente de transmissao for destinada a motocicleta com cilindrada superior a
250 cm?® e comercializada exclusivamente na Zona Franca de Manaus, as etapas de seu processo
produtivo basico serdo as seguintes, desde que limitado ao percentual de até 3% (trés por cento), em
quantidade, da producao total de correntes de transmissao, no ano-calendario:

| - corte da corrente montada, em rolos, no tamanho especificado; e
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Il - fechamento da corrente, com utilizacao de elo de emenda.

§3° Fica temporariamente dispensada a fabricagao da bucha sélida, a partir de extrusao a frio,
descrita no inciso Ill do caput deste artigo, bem como os incisos VI e VIl do caput deste artigo, somente
quando tratarem-se de buchas solidas.

Art. 32. A fabricacao do DESCOMPRESSOR compreende as seguintes etapas de producao:
| - fabricacao da engrenagem, compreendendo as seguintes etapas:
a) estampagem;

b) usinagem;

c) tratamento térmico; e

d) tratamento de superficie.

Il - fabricacao da alavanca, compreendendo as seguintes etapas:

a) moldagem metalica;

b) usinagem;

c) tratamento térmico, conforme aplicavel; e

d) tratamento de superficie.

[ll - fabricacao de pinos e molas; e

IV - montagem das pecas desagregadas ao nivel de componentes.

§ 1° As atividades ou operagoes descritas nos incisos | a lll do caput deste artigo poderao ser
realizadas por terceiros, em outras regioes do Pais.

§ 2° Fica temporariamente dispensado o cumprimento das etapas de producao descritas nos
incisos | e lll do caput deste artigo.

Art. 33. A fabricacao do ELEMENTO FILTRANTE DO FILTRO DE AR compreende as seguintes
etapas de producao:

| - dobra, cura e corte do material filtrante na formacao da estrutura filtrante;

Il - moldagem plastica da moldura na estrutura filtrante;

[l - fixagcao da tela metalica na moldura da estrutura filtrante, conforme aplicavel; e
IV - oleamento.

Art. 34. A fabricagdo da EMBREAGEM CENTRIFUGA compreende as seguintes etapas de
producao:

| - fabricacao da carcaca externa da embreagem centrifuga (para motocicletas e motonetas),
quando aplicavel, compreendendo as seguintes etapas:

a) estampagem da carcaca externa;

b) usinagem; e

c) acabamento.

Il - montagem da carcacga interna da embreagem, compreendendo as seguintes etapas:
a) agregacao das engrenagens;

b) rebitagem;

C) agregacao da capa de retencao;

d) agregacao da embreagem unidirecional,

e) agregacao do anel; e

f) agregacao do rolete.

[l - montagem da placa primaria da embreagem, compreendendo as seguintes etapas:

a) agregacao do peso balanceador, conforme aplicavel;
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b) agregacao do coxim; e
c) agregacao da mola de retorno.
[V - montagem final.

§ 1° As etapas de producao descritas nos incisos Il e lll do caput deste artigo nao poderao ser
objeto de terceirizacao.

§ 2° A atividade ou etapa de producao descrita no inciso | do caput deste artigo podera ser
realizada por terceiros, em outras regides do Pais, no que se refere as motocicletas e motonetas com
cilindrada acima de 450 cm?

Art. 35. A fabricagdo da EMBREAGEM DE FRICCAO compreende as seguintes etapas de
producgao:

| - fabricagdo da carcaca externa (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?),
compreendendo as seguintes etapas:

a) fundicao da carcaca externa da embreagem;

b) usinagem da carcaca externa da embreagem; e

c) acabamento.

Il - montagem da carcaga externa da embreagem, compreendendo as seguintes etapas:
a) agregacao do coxim e/ou mola;

b) agregacao da engrenagem; e

c) agregacao da placa de fixacao.

[l - montagem do cubo central da embreagem, compreendendo as seguintes etapas:

a) agregacao do disco de friccao;

b) agregacao da placa separadora;

c) agregacao do platd de pressao; e
d) agregacao da placa de acionamento.
IV - montagem do cubo central ha carcaga externa da embreagem.

§ 1° As etapas de producao descritas nos incisos Il, lll e IV do caput deste artigo nao poderao ser
objeto de terceirizacao.

§ 2° A atividade ou etapa de producao descrita no inciso | do caput deste artigo podera ser
realizada por terceiros, em outras regides do Pais, no que se refere as motocicletas e motonetas com
cilindrada acima de 450 cm?,

Art. 36. A fabricagdo da EMBREAGEM UNIDIRECIONAL compreende as seguintes etapas de
producao:

| - montagem dos roletes;

Il - montagem das guias;

[l - montagem das molas;

IV - teste de torque;

V - inspecao;

VI - colocacgao da placa de fixagao; e
VIl - lubrificacao.

Art. 37. A fabricagdo do FILTRO DE AR DA ADMISSAO COMPLETO compreende as seguintes
etapas de producao:

| - moldagem, por injecao ou sopro, ou impressao 3D, das partes e pecgas plasticas (para
motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?);
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Il - fabricacao do elemento filtrante (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450
cm?®), mediante a realizagao dos seguintes processos:

a) dobra, cura e corte do papel, na formacao da estrutura filtrante, quando aplicavel,

b) moldagem plastica, ou impressao 3D, da moldura na estrutura filtrante;

c) fixacao da tela metalica ha moldura da estrutura filtrante, conforme aplicavel; e

d) oleamento, quando aplicavel.

[ll - montagem das partes e pecas totalmente desagregadas ao nivel basico de componentes.

§ 1° Fica dispensado o cumprimento da etapa descrita no inciso Il do caput deste artigo, até o
limite de 300.000 (trezentas mil) unidades no ano-calendario.

§ 2° Fica temporariamente dispensado o cumprimento da etapa de produgao descrita no inciso
Il do caput deste artigo, quando se tratar de elemento filtrante tipo esponja ou moldura em poliuretano.

§ 3° Fica dispensado o cumprimento da etapa descrita na alinea "a" do inciso Il do caput deste
artigo para a producao acima de 300.000 (trezentas mil) unidades até o limite de 1.000.000 (um milhao)
de unidades no ano-calendario.

§ 4° Desde que obedecido o processo produtivo basico, as atividades ou operacdes descritas
nos incisos | e Il do caput poderao ser realizadas por terceiros, em outras regioes do Pais.

§ 5° Fica temporariamente dispensado o cumprimento da etapa descrita no inciso Il do caput
deste artigo, quando se tratar de elemento filtrante de papel oleado, com a comercializagao do produto
FILTRO DE AR DE ADMISSAO COMPLETO restrita @ Amazénia Ocidental.

Art. 38. A fabricagdo do FILTRO EXTERNO DE OLEO compreende as seguintes etapas de
produgao:

| - estampagem do copo e tampas superior e inferior;

Il - usinagem da rosca da tampa superior;

[l - tratamento de superficie das tampas, conforme aplicavel,

IV - pintura das tampas, conforme aplicavel;

V - vulcanizacao da borracha de vedacao;

VI - plissagem e oleamento do papel filtrante; e

VII - montagem das partes e pecas totalmente desagregadas ao nivel basico de componentes.

Paragrafo unico. A etapa de producao descrita no inciso VIl do caput deste artigo nao podera ser
objeto de terceirizagao.

Art. 39. A fabricagdo das JUNTAS DE VEDAGCAO METALICAS (VEDAGAO MECANICA) compreende
as seguintes etapas de producao:

| - estampagem das chapas;

Il - tratamento térmico, conforme aplicavel,

[l - rebitagem das chapas, conforme aplicavel;

IV - tratamento de superficie, conforme aplicavel, e
V - fixagao do anel de borracha, conforme aplicavel.

Art. 40. A fabricacdo das JUNTAS DE VEDAGCAO NAO METALICAS compreende as seguintes
etapas de producao:

| - corte das mantas;

Il - retirada de aparas;

[l - tratamento térmico, conforme aplicavel;

IV - tratamento da superficie, conforme aplicavel; e

V - fixacao do anel de borracha, conforme aplicavel.
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Art. 41. A fabricagdo do MOTOR A EXPLOSAO (CICLO OTTO) compreende as seguintes etapas de
producgao:

| - fundicdo do cabecote (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?);

Il - fundicao da tampa do cabecote (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450
cm?);

[l - fundicdo das carcacas e das tampas direita e esquerda do motor (para motocicletas e
motonetas com cilindrada até 450 cm?3),

IV - fundicao do bloco do cilindro (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?);
V - usinagem da biela do virabrequim;

VI - pintura das carcacas e do cabecote, conforme aplicavel, e

VII - montagem a partir de partes e pecas, nos termos a ser definido pela Suframa.

Art. 42. A fabricagcdo do REGULADOR DE PRESSAO DE COMBUSTIVEL compreende as seguintes
etapas de producao:

| - injecao plastica do corpo e da tampa;

Il - sub-montagem do filtro e da placa de metal,

[l - sub-montagem do anel de borracha na valvula reguladora;
IV - insercao do filtro no corpo;

V - insercao da valvula reguladora no corpo;

VI - teste de estanqueidade; e

VIl - soldagem da tampa no corpo.

Art. 43. A fabricacdo do SUBCONJUNTO CABECOTE DO MOTOR A EXPLOSAO (CICLO OTTO)
compreende as seguintes etapas de producao:

| - fabricagao do cabecgote do motor a explosao, compreendendo as seguintes etapas:

a) fundicao do cabecote do motor a explosao (para motocicletas e motonetas com cilindrada
até 450 cm?);

b) usinagem (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?3),
c) tratamento de superficie, conforme aplicavel, e

d) pintura, conforme aplicavel.

Il - montagem do retentor na vareta da valvula, conforme aplicavel,

[l - montagem no cabecote do motor, compreendendo as seguintes etapas:
a) agregacao da valvula de admissao;

b) agregacao da valvula de escape;

c) agregacao da mola da valvula de admissao;

d) agregagao do prato das molas das valvulas;

e) agregacao da mola da valvula de escape; e

f) agregacao das chavetas das valvulas, conforme aplicavel.

IV - fixagcao dos prisioneiros, conforme aplicavel.

§ 1° Fica dispensado o cumprimento da etapa de producao descrita no inciso | do caput deste
artigo, até o limite de 10.000 (dez mil) unidades, por ano-calendario, exclusivamente no que se refere as
motocicletas e motonetas com cilindrada acima de 450 cm?,

§ 2° As atividades ou operacoes descritas nas alineas "c" e "d" do inciso | do caput deste artigo
poderao ser realizadas por terceiros, em outras regides do Pais, no que se refere as motocicletas e
motonetas com cilindrada acima de 450 cm?,
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§ 3° Apds o limite de quantidade previsto no § 1° do caput deste artigo, ao menos uma etapa de

producao das descritas nas alineas "c" e "d" do inciso | do caput deste artigo devera ser obrigatoriamente
cumprida, independentemente do produto e/ou tecnologia utilizada, quando se tratar de motocicletas e
motonetas com cilindrada acima de 450 cm?,

Art. 44. A fabricacao do SUBCONJUNTO EIXO DO PEDAL DE PARTIDA compreende as seguintes
etapas de producgao:

| - usinagem do eixo;

Il - montagem dos seguintes componentes no eixo:
a) pinhao de partida;

b) arruelas, conforme aplicavel,

c) catraca de partida; e

d) molas, buchas e anéis elasticos.

Paragrafo unico. A atividade ou etapa de producao descrita no inciso | do caput deste artigo
podera ser realizada por terceiros, em outras regides do Pais, ho que se refere as motocicletas e
motonetas com cilindrada acima de 450 cm?,

Art. 45. A fabricacao do SUBCONJUNTO PEDAL DE PARTIDA compreende as seguintes etapas
de producgao:

| - fabricacao do pedal de partida, compreendendo as seguintes etapas:

a) estampagem ou forjamento (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?);
b) usinagem (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?3),

c) soldagem do pedal de partida (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?);

d) tratamento de superficie, conforme aplicavel; e

e) pintura, conforme aplicavel.

Il - montagem do pedal, compreendendo as seguintes etapas:
a) montagem da trava no corpo principal do pedal,

b) montagem do articulador do pedal; e

c) montagem da capa do pedal.

Paragrafo unico. As atividades ou etapas de producao descritas nas alineas "a", "b" e "c" do inciso
| do caput deste artigo, no que se refere as motocicletas e motonetas com cilindrada acima de 450 cm?,
poderao realizadas por terceiros, em outras regioes do Pais.

Art. 46. A fabricagdo da VALVULA DE SUCCAO DE AR DO MOTOR compreende as seguintes
etapas de producao:

| - montagem do diafragma no corpo da valvula de sucgao;

Il - fixacao da tampa do diafragma;

[l - fixacao da tampa da valvula de succao de ar;

IV - montagem da valvula de retorno no corpo da valvula de sucgao; e
V - fixagcao da tampa da valvula de retorno.

Art. 47. A fabricagdo do CONJUNTO INJETOR DE COMBUSTIVEL compreende as seguintes
etapas de producao:

| - injecao plastica da junta;

Il - usinagem do colar; e

[l - montagem das partes e pecas totalmente desagregadas ao nivel basico de componentes.
CAPITULO IV

DO CHASSI
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Art. 48. A fabricacao do AMORTECEDOR DIANTEIRO compreende as seguintes etapas de
producgao:

| - fundicao e usinagem do cilindro externo;

Il - usinagem do cilindro interno;

[ll - polimento;

IV - tratamento de superficie, conforme aplicavel,

V - aplicacao de verniz, conforme aplicavel, e

VI - montagem das partes e pecgas totalmente desagregadas ao nivel basico de componentes.

§ 1° A etapa de producao descrita no inciso VI do caput deste artigo nao podera ser objeto de
terceirizacao.

§ 2° Até 31 de dezembro de 2025, as etapas constantes dos incisos “I', "II*, "llI*, "IV" e "V" do caput
deste artigo poderao ser dispensadas na proporcao de 1 (um) amortecedor dianteiro para cada 2 (dois)
produzidos conforme as etapas constantes deste artigo.

Art. 49. A fabricagdo do AMORTECEDOR TRASEIRO compreende as seguintes etapas de
producgao:

| - usinagem da haste;

Il - fundicao da carcaga;

[l - usinagem da carcaga;

IV - soldagem do batente do ajustador da mola na carcacga;
V - soldagem do suporte superior na tampa;

VI - soldagem da tampa na carcaca;

VIl - tratamento de superficie; e

VIII - montagem das partes e pecas totalmente desagregadas ao nivel basico de componentes.

§ 1° A etapa de produgao descrita no inciso VIII do caput deste artigo nao podera ser objeto de

terceirizacao.

§ 2° Fica temporariamente dispensado o cumprimento da etapa de produgao descrita no inciso
Il do caput deste artigo.

Art. 50. A fabricagdo do AMORTECEDOR TRASEIRO A GAS compreende as seguintes etapas de
producgao:

| - colocacgao da guia da mola, guarda-po6 e assento da mola no corpo do amortecedor;
Il - agregacao da borracha batente e assento limitador;

[l - fixagao do suporte inferior no corpo do amortecedor;

IV - encaixe da mola;

V - fixacao da trava de ajuste da mola e/ou anel-trava no corpo do amortecedor; e

VI - teste de compressao.

Art. 51. A fabricagdo do AMORTECEDOR TRASEIRO COM FUNCIONAMENTO A OLEO INJETADO A
VACUO compreende as seguintes etapas de produgao:

| - usinagem da haste;

Il - fundicao da carcaga;

[l - usinagem da carcaga;

IV - soldagem do batente do ajustador da mola na carcacga;
V - soldagem do suporte superior na tampa;

VI - soldagem da tampa na carcaca;
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VII - tratamento de superficie;

VIII - fixagao da porca hexagonal e colocacao da borracha batente no corpo do amortecedor;
IX - colocacao do guia da mola, guia da haste e mola no corpo do amortecedor;

X - fixagcao do suporte superior; e

Xl - inspecao dimensional do comprimento total do amortecedor.

§ 1° As etapas de produgao descritas nos incisos VIII, IX, X e XI do caput deste artigo nao
poderao ser objeto de terceirizagao.

§ 2° Ficam dispensados os cumprimentos das etapas de producao descritas nos incisos |, I, lll,
IV, V, VI e VIl do caput deste artigo, independente de cilindrada, até 40.000 (quarenta mil) unidades anuais.

Art. 52. A fabricacao do ASSENTO (SELIM) DO PILOTO OU PASSAGEIRO compreende as
seguintes etapas de producao:

| - injecao plastica da base (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?);
Il - moldagem da espuma (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?);
lll - confeccao da capa (modelagem, marcacao, corte, costura e acabamento); e

IV - montagem final.

§ 1° A etapa de producao descrita no inciso IV do caput deste artigo nao podera ser objeto de
terceirizacao.

§ 2° A atividade ou etapa de producao descrita no inciso lll do caput deste artigo podera ser
realizada por terceiros, em outras regides do Pais, no que se refere as motocicletas e motonetas com
cilindrada acima de 450 cm?.

Art. 53. A fabricacao do CHASSI compreende as seguintes etapas de produgao:

| - soldagem;

Il - tratamento de superficie, conforme aplicavel;
[l - polimento, conforme aplicavel;

IV - pintura; e

V - montagem.

§ 1° As etapas de producao descritas nos incisos |, I, lll e IV do caput deste artigo poderao ser
realizadas por terceiros, na Amazdnia Ocidental.

§ 2° Para efeito de cumprimento do processo produtivo basico do chassi nao serao admitidas
partes previamente soldadas entre si, exceto aquelas envolvendo a agregacao de porcas, arruelas, pinos
guias, batentes, espacadores e limitadores.

§ 3° Para motonetas e motocicletas acima de 450 cm?, sera exigida a soldagem final de, no
minimo, 4 (quatro) das partes definidas a seguir, a critério da empresa:

| - tubo de direcgao;

Il - suporte do motor;

[ll - caixa e ou suporte da bateria;

IV - suporte do selim;

V - suportes dos amortecedores;

VI - suporte do garfo traseiro;

VIl - suporte dianteiro e traseiro dos estribos;
VIII - tubo estrutural superior; e

IX - tubo estrutural inferior.

Art. 54. A fabricagdo do CALIPER DO FREIO compreende as seguintes etapas de produgao:
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| - insercao da tampa no sangrador;

Il - insercao do anel de retencao e isolador no pistao;

[l - fabricacdo do corpo do caliper, compreendendo as seguintes etapas:

a) fundicao (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?);

b) usinagem, conforme aplicavel, (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?);
c) tratamento de superficie; e

d) acabamento.

IV - montagem, no corpo do caliper, das partes totalmente desagregadas ao nivel basico de
componentes.

§ 1° As etapas de producao descritas nos incisos |, Il e IV do caput deste artigo nao poderao ser
objeto de terceirizacao.

§ 2° A atividade ou etapa de producao descrita na alinea "c" do inciso Ill do caput deste artigo
podera ser realizada por terceiros, em outras regides do Pais, no que se refere as motocicletas e
motonetas com cilindrada acima de 450 cm?,

§ 3° A execucao das etapas previstas no inciso lll do caput deste artigo € obrigatodria para no
minimo 60% (sessenta por cento) da producao, considerando o ano-calendario.

Art. 55. A fabricagdao do CILINDRO MESTRE DO FREIO DIANTEIRO E/OU TRASEIRO (PEDAL E/OU
ALAVANCA/MANETE) compreende as seguintes etapas de produgao:

| - fabricacao do corpo do cilindro, compreendendo as seguintes etapas:
a) fundicao (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?),
b) usinagem, conforme aplicavel (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?); e

c) acabamento.

Il - montagem no corpo do cilindro das partes totalmente desagregadas ao nivel basico de
componentes.

§ 1° A etapa de producao descrita no inciso Il do caput deste artigo nao podera ser objeto de
terceirizacao.

§ 2° A atividade ou etapa de producao descrita na alinea "a" do inciso | do caput deste artigo
podera ser realizada por terceiros, em outras regides do Pais, no que se refere a motocicletas e motonetas
com cilindrada acima de 450 cm?,

§ 3° A execucao das etapas previstas no inciso | do caput deste artigo € obrigatéria para no
minimo 60% (sessenta por cento) da producgao, considerando o ano-calendario.

Art. 56. A fabricagdo do CONJUNTO COMPOSTO DE CILINDRO MESTRE E CALIPER DO FREIO
compreende as seguintes etapas de producao:

| - fabricacao do corpo do caliper do freio, compreendendo as seguintes etapas:

a) fundicao (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm3),

b) usinagem (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?), conforme aplicavel;
c) tratamento de superficie;

d) acabamento; e

e) montagem, conforme aplicavel.

Il - fabricagao do corpo do cilindro mestre do freio, compreendendo as seguintes etapas:

a) fundicao (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?);

b) usinagem (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?), conforme aplicavel,
c) tratamento de superficie;

d) acabamento; e
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e) montagem, conforme aplicavel.

[l - montagem do caliper do freio, compreendendo as seguintes etapas:
a) insergcao do sangrador;

b) insercao do pistao;

c) insercao da capa do pino guia e colocacao da coifa;

d) fixacao de suporte e isolador;

e) fixacao da mola da chapa metalica das pastilhas;

f) insercao das pastilhas de freio;

g) colocacao da protecao das pastilhas; e

h) insercao da tampa de vedacgao.

IV - montagem do cilindro mestre do freio, compreendendo as seguintes etapas:
a) insercao do pistao;

b) insercao do visor de nivel de fluido;

c) insergao da mola de retorno e arruela retentora do pistao;

d) insercao do protetor do visor de nivel de fluido;

e) montagem da borracha e placa do diafragma e tampa do reservatorio;
f) montagem da alavanca;

g) insercao do interruptor de freio;

h) montagem da capa da alavanca, conforme aplicavel;

i) montagem do suporte metalico, conforme aplicavel;

J) fixacdo da mangueira do cilindro mestre com presilhas; e

1) montagem do acionador do pistao.
V - aplicacao de fluido de freio; e
VI - teste de pressao.

§ 1° As atividades ou etapas de producao descritas na alinea "c" nos incisos | e Il do caput deste
artigo poderao ser realizadas por terceiros, em outras regides do Pais, no que se refere as motocicletas e
motonetas com cilindrada acima de 450 cm?,

§ 2° O cumprimento do disposto nos incisos | e Il do caput deste artigo € obrigatorio para no
minimo 60% (sessenta por cento) da producao, considerando o ano-calendario.

Art. 57. A fabricacado do ESCAPAMENTO COMPLETO compreende as seguintes etapas de
producao:

| - corte dos blanks ou estampagem das seguintes partes e pecgas:

a) suporte de fixacao do escapamento no chassi, conforme aplicavel; e

b) corpo externo do escapamento (silencioso), conforme aplicavel.

Il - conformacao (roletagem) do corpo externo do escapamento (silencioso);
[l - soldagem das seguintes partes e pecas:

a) corpo interno do silenciador, conforme aplicavel,

b) corpo interno do escapamento, conforme aplicavel,

c) corpo externo do escapamento, conforme aplicavel,

d) suporte de fixacao dos protetores, conforme aplicavel; e

e) suporte de fixacao do escapamento no chassi.

IV - pintura interna do silenciador, conforme aplicavel,
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V - pintura das seguintes partes e pecas, conforme aplicavel:

a) subconjunto escapamento;

b) protetor do tubo de escape;

c) protetor do escapamento; e

d) tubo de escape.

VI - montagem dos protetores do tubo de escape e do escapamento, conforme aplicavel.

Paragrafo unico. A etapa de producao descrita na alinea "a" do inciso | do caput deste artigo
podera ser realizada por terceiros, em outras regides do Pais, limitado ao percentual de 5% (cinco por
cento), em quantidade, da producao total, no ano-calendario.

Art. 58. A fabricagdo do CONJUNTO GUIDAO compreende as seguintes etapas de produgao:
| - fabricagcao do guidao, compreendendo as seguintes etapas:
a) corte e/ou dobra do tubo (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?);

b) estampagem, conforme aplicavel (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450
cm?3);

c) soldagem, conforme aplicavel (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?);
d) usinagem, conforme aplicavel (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?); e
e) tratamento de superficie e/ou pintura.

Il - montagem das partes e pecas totalmente desagregadas ao nivel basico de componentes.

§ 1° A etapa de producao descrita no inciso Il do caput deste artigo nao podera ser objeto de
terceirizacao.

§ 2° Fica dispensado o cumprimento das etapas de producao descritas no inciso | do caput
deste artigo, no que se refere as motocicletas e motonetas com cilindrada acima de 450 cm?, até o limite
de 10.000 (dez mil) unidades, por ano-calendario.

§ 3° As atividades ou operacdes descritas no inciso | do caput deste artigo poderao ser
realizadas por terceiros, em outras regides do Pais, no que se refere as motocicletas e motonetas com
cilindrada acima de 450 cm?,

Art. 59. A fabricacdo do CONJUNTO GUIDAO COM FAROL E PAINEL DE INSTRUMENTOS
compreende as seguintes etapas de producao:

| - fabricacao do guidao, compreendendo as seguintes etapas: (para motocicletas e motonetas
com cilindrada até 450 cm?);

a) corte e/ou dobra do tubo;

b) estampagem, conforme aplicavel,

c) soldagem, conforme aplicavel;

d) usinagem, conforme aplicavel;

e) tratamento de superficie e/ou pintura; e

f) montagem das partes e pecas totalmente desagregadas ao nivel basico de componentes.
Il - fabricacao do farol, compreendendo as seguintes etapas:

a) injecao das pecas plasticas;

b) pintura ou metalizacao das pecgas plasticas, conforme aplicavel; e

c) montagem das partes elétricas e mecanicas, totalmente desagregadas, ao nivel basico de
componentes, conforme aplicavel.

[l - fabricacao do painel de instrumentos, compreendendo as seguintes etapas:

a) injecao plastica do visor (conforme aplicavel), das carcacas e gabinetes (para motocicletas e
motonetas com cilindrada inferior a 450 cm?); e
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b) impressdo do mostrador (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?).
IV - fabricacao do tacometro (conforme aplicavel), compreendendo as seguintes etapas:

a) impressao do mostrador, conforme aplicavel, (para motocicletas e motonetas com cilindrada
até 450 cm?);

b) fixacao do mostrador no mecanismo do tacémetro ou mecanismo do tacometro medido de
combustivel, conforme aplicavel;

c) insercao de ponteiro, conforme aplicavel,
d) insercao do pino de descanso do ponteiro do tacometro, conforme aplicavel; e
e) fixagao da placa de circuito impresso montada, conforme aplicavel.

V - fabricacao do velocimetro/hoddmetro (conforme aplicavel), compreendendo as seguintes
etapas:

a) impressao do mostrador, conforme aplicavel (para motocicletas e motonetas com cilindrada
até 450 cm?);

b) fixagao do mostrador no mecanismo velocimetro/hoddmetro, conforme aplicavel,
c) insercao do ponteiro, conforme aplicavel;
d) insercao do pino de descanso do ponteiro, conforme aplicavel,

e) montagem dos componentes elétricos e eletronicos na placa de circuito impresso, conforme
aplicavel; e

f) fixacao da placa de circuito impresso de controle, conforme aplicavel.
VI - montagem final; e
VIl - integracao do painel de instrumentos, guidao e farol na formagao do conjunto.

§ 1° As etapas de producao descritas nos incisos VI e VIl do caput deste artigo nao poderao ser
objeto de terceirizacao.

§ 2° As atividades ou operacoes inerentes a alinea "a" do inciso Il do caput deste artigo poderao
ser realizadas por terceiros, em outras regioes do Pais, quando tratar-se da injecao plastica com material
termofixo.

Art. 60. A fabricacao do CONJUNTO PARA-LAMA TRASEIRO OU RABETA PARA-BARRO
compreende as seguintes etapas de producao:

| - moldagem das pecas plasticas ou conformagao das pegas metalicas do para-lama traseiro,
rabeta ou para-barro;

Il - pintura das pecas plasticas ou das pecas metalicas do para-lama traseiro, rabeta ou para-
barro, conforme aplicavel,

[l - fabricacao da lanterna, conforme aplicavel, compreendendo as seguintes etapas:
a) moldagem das pecas plasticas;
b) pintura ou metalizacao das pecas plasticas; e

c) montagem das partes elétricas e mecanicas, totalmente desagregadas, ao nivel basico de
componentes, conforme aplicavel.

IV - fabricagao do refletor, compreendendo as seguintes etapas:
a) moldagem da lente e base; e
b) juncao da lente com base.

V - montagem das partes elétricas e mecanicas, totalmente desagregadas, ao nivel basico de
componentes.

§ 1° A etapa de produgao descrita no inciso V do caput deste artigo ndo podera ser objeto de
terceirizacao.
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§ 2° Fica dispensado o cumprimento das etapas de produgao descritas nos incisos |, I, lll e IV do
caput deste artigo, no que se refere as motocicletas e motonetas com cilindrada acima de 450 cm?, até o
limite de 10.000 (dez mil) unidades, por ano-calendario.

Art. 61. A fabricacdo do RADIADOR DE AGUA (OU SISTEMA DE REFRIGERACAOQ) compreende as
seguintes etapas de produgao:

| - fabricagao das mangueiras;

Il - montagem dos coxins de borracha no radiador;

[l - montagem da bucha no radiador;

IV - conexao dos terminais do interruptor do termostato, conforme aplicavel, e
V - montagem dos tubos e mangueiras, conforme aplicavel.

§ 1° As etapas de producao descritas nos incisos Il, I, IV e V do caput deste artigo nao poderao
ser objeto de terceirizacao.

§ 2° Fica dispensado o cumprimento da etapa de producao descrita no inciso | do caput deste
artigo, no que se refere as motocicletas e motonetas com cilindrada acima de 450 cm 2, até o limite de
5.000 (cinco mil) unidades por ano calendario.

§ 3° As atividades ou operacdes inerentes a etapa de produgao descrita no inciso | do caput
deste artigo poderao ser realizadas por terceiros, em outras regioes do Pais.

Art. 62. A fabricacdo do CONJUNTO RESERVATORIO DE OLEO DO MOTOR compreende as
seguintes etapas de producao:

| - moldagem plastica do reservatorio;
Il - fabricacao dos tubos;
[l - montagem das presilhas nos tubos; e

IV - montagem dos tubos no reservatorio de dleo.

§ 1° As etapas de producao descritas nos incisos lll e IV do caput deste artigo nao poderao ser
objeto de terceirizacao.

§ 2° As atividades ou operacoes descritas nos incisos | e Il do caput deste artigo poderao ser
realizadas por terceiros, em outras regioes do Pais.

§ 3° Fica temporariamente dispensado o cumprimento da etapa de produgao descrita no inciso
| do caput deste artigo.

Art. 63. A fabricacao do CONJUNTO RODA DE LIGA LEVE compreende as seguintes etapas de
producao:

| - fabricagdo do pneumatico (para motocicletas e motonetas com cilindrada inferior a 450 cm?);

Il - fabricacao da camara de ar, conforme aplicavel (para motocicletas e motonetas com
cilindrada inferior a 450 cm®);

Il - fabricagcao do aro (para motocicletas e motonetas com cilindrada inferior a 450 cm?):
a) fundicao;

b) tratamento térmico;

C) usinagem; e

d) tratamento de superficie, conforme aplicavel.

IV - fabricacao do espacgador da roda:

a) corte;

b) usinagem; e

c) tratamento de superficie, conforme aplicavel.

V - montagem da roda, compreendendo as seguintes etapas:
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a) espacador e rolamentos;

b) valvula de ar no aro, conforme aplicavel,

c) camera de ar, conforme aplicavel;

d) pneumatico no aro;

e) balanceamento do conjunto;

f) disco ou tambor de freio;

g) flange da coroa, conforme aplicavel,

h) coroa de transmissao, conforme aplicavel; e
i) suporte do garfo traseiro, conforme aplicavel.

§ 1° Fica dispensado o cumprimento da etapa de produgao descrita no inciso Il do caput deste
artigo, no que se refere as motocicletas e motonetas com cilindrada acima de 250 cm 2, até o limite de
10.000 (dez mil) unidades, por ano-calendario.

§ 2° As atividades ou operacgoes inerentes as etapas de producao descritas nos incisos |, Il e IV
do caput deste artigo poderao ser realizadas por terceiros, em outras regioes do Pais.

§ 3° O cumprimento do disposto no inciso | do caput deste artigo € obrigatorio para no minimo
80% (oitenta por cento) da producao, considerando o ano-calendario.

§ 4° O cumprimento do disposto no inciso Il do caput deste artigo € obrigatorio para no minimo
20% (vinte por cento) da producao, considerando o ano-calendario.

§ 5° Fica dispensado o cumprimento das etapas de producao descritas nos incisos Ill e IV do
caput deste artigo desde que limitado a 5% (cinco por cento), em quantidade, da producao total no ano-
calendario.

Art. 64. A fabricacao do CONJUNTO RODA RAIADA (DIANTEIRO E TRASEIRO) compreende as
seguintes etapas de produgao:

| - fabricagdo do pneumatico (para motocicletas e motonetas com cilindrada inferior a 450 cm?);

Il - fabricacao da camara de ar, conforme aplicavel (para motocicletas e motonetas com
cilindrada inferior a 450 cm®);

[l - fabricacao do espacador;

IV - fabricacdo do aro (para motocicletas e motonetas com cilindrada inferior a 450 cm?),
compreendendo as seguintes etapas:

a) conformacao, corte e soldagem do aro da roda;
b) usinagem; e

c) tratamento superficie.

V - montagem, compreendendo as seguintes etapas:
a) rolamento(s), retentor e espacador no cubo;

b) raios no cubo e aro;

C) niples no aro;

d) centragem;

e) cinta protetora no aro, conforme aplicavel,

f) cdmara de ar;

g) pneumatico no aro; e

h) coroa na roda, conforme aplicavel.

VI - balanceamento, conforme aplicavel.
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§ 1° Fica dispensado o cumprimento das etapas de producao descritas nos incisos Ill e IV do
caput deste artigo, para motocicletas e motonetas com cilindrada inferior a 450 cm 3, até o limite de
10.000 (dez mil) unidades, por ano-calendario, e, para cilindrada acima de 450 cm 3, até o limite de 5.000
(cinco mil) unidades por ano-calendario.

§ 2° As atividades ou operagoes inerentes as etapas de produgao descritas nos incisos |, Il e 1l
do caput deste artigo poderao ser realizadas por terceiros, em outras regides do Pais.

§ 3° O cumprimento do disposto no inciso | do caput deste artigo € obrigatorio para no minimo
80% (oitenta por cento) da producao, considerando o ano-calendario.

§ 4° O cumprimento do disposto no inciso Il do caput deste artigo, € obrigatério para no minimo
20% (vinte por cento) da producao, considerando o ano-calendario.

§ 5° Fica dispensado o cumprimento da etapa de producao descrita no inciso IV do caput deste
artigo, desde que seja exclusivamente para aros de aluminio produzidos pelo processo de extrusao.

Art. 65. A fabricagdo do CONJUNTO RODA DE LIGA LEVE SEM PNEUMATICO (DIANTEIRO E
TRASEIRO) compreende as seguintes etapas de producao:

| - fabricacdo do aro (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?),
compreendendo as seguintes etapas:

a) fundicao;

b) tratamento térmico;

C) usinagem; e

d) tratamento de superficie, conforme aplicavel.

Il - fabricagao do espacgador da roda, compreendendo as seguintes etapas:
a) corte;

b) usinagem; e

c) tratamento de superficie, conforme aplicavel.

[l - montagem da roda, compreendendo as seguintes etapas:
a) espacador, retentor e rolamento(s); e

b) valvula de ar no aro, conforme aplicavel.

§ 1° Fica dispensado o cumprimento das etapas de producao descritas no inciso Il do caput
deste artigo, limitado ao percentual de 5% (cinco por cento), em quantidade, da producao total, no ano-
calendario.

§ 2° As atividades ou operacoes inerentes as etapas de produgao descritas no inciso Il do caput
deste artigo poderao ser realizadas por terceiros, em outras regioes do Pais.

Art. 66. A fabricagdo do CONJUNTO RODA RAIADA SEM PNEUMATICO (DIANTEIRO E TRASEIRO)
compreende as seguintes etapas de producao:

| - fabricacao do aro (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?);
a) conformacao do aro;

b) usinagem; e

c) tratamento de superficie, conforme aplicavel.

Il - fabricagao do espagador da roda:

a) corte;

b) usinagem; e

c) tratamento de superficie, conforme aplicavel.

[l - montagem da roda, compreendendo as seguintes etapas:

a) espacador, retentor e rolamento(s);
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b) valvula de ar no aro, conforme aplicavel,
C) raios; e
d) niples.

§ 1° Fica dispensado o cumprimento da etapa de producao descrita no inciso Il do caput deste
artigo, desde que limitado ao percentual de 5% (cinco por cento), em quantidade, da producao total, no
ano-calendario.

§ 2° As atividades ou operagoes inerentes a etapa de producao descrita no inciso Il do caput
deste artigo poderao ser realizadas por terceiros, em outras regides do Pais.

Art. 67. A fabricagdo do ESPELHO RETROVISOR PARA VEICULO DE DUAS RODAS compreende as
seguintes etapas de produgao:

| - moldagem plastica da capa, quando aplicavel,
Il - estampagem da carcaca metalica, quando aplicavel; e
[ll - montagem das partes e pecas totalmente desagregadas ao nivel basico de componentes.

Paragrafo unico. A atividade ou etapa de producao descrita no inciso Il do caput deste artigo
podera ser realizada por terceiros, em outras regidoes do Pais.

Art. 68. A fabricacao do PAINEL DO FREIO COMPLETO (DIANTEIRO E TRASEIRO) compreende as
seguintes etapas de producao:

| - fundicao do corpo do painel de freio;

Il - fabricacao da sapata de freio;

[l - rebarbacao do corpo do painel de freio;
IV - usinagem do corpo de painel de freio;

V - tratamento de superficie do corpo de painel de freio;

VI - pintura do corpo do painel do freio; e
VIl - montagem das partes e pecas.

Paragrafo unico. A atividade ou etapa de producao de producao descrita no inciso Il do caput
deste artigo podera ser realizada por terceiros, em outras regides do Pais.

Art. 69. A fabricacdo da PELICULA DECORATIVA AUTOADESIVA, DE PLASTICO E IMPRESSA
compreende as seguintes etapas de producao:

| - impressao grafica nas folhas de plastico;

[l - laminacao de papel mascara ou filme transparente protetor da impressao nas folhas de
plastico ja impressas; e

[l - corte das folhas de plastico impressas e laminadas, em diversos formatos.

§ 1° As atividades ou operagoes inerentes as etapas de produgao descritas nos incisos | e Il do
caput deste artigo poderao ser realizadas por terceiros, em outras regides do Pais.

§ 2° A etapa de producao descrita no inciso lll do caput deste artigo nao podera ser objeto de
terceirizacao.

Art. 70. A fabricagao do RADIADOR DE OLEO compreende as seguintes etapas de produgao:
| - fabricagao das mangueiras; e
Il - montagem das partes e pecas.

§ 1° Fica dispensado o cumprimento da etapa de producao descrita no inciso | do caput deste
artigo, no que se refere as motocicletas e motonetas com cilindrada acima de 450 cm 2, até o limite de
5.000 (cinco mil) unidades por ano-calendario.

§ 2° A atividade ou etapa de producao de producao descrita no inciso | do caput deste artigo
podera ser realizada por terceiros, em outras regioes do Pais.
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Art. 71. A fabricagdo do SUBCONJUNTO COLUNA DE DIREGAO compreende as seguintes etapas
de producgao:

| - usinagem da coluna e mesa inferior bruta;

Il - prensagem do eixo da coluna na mesa inferior;

[l - soldagem do eixo da coluna na mesa inferior, conforme aplicavel;
IV - soldagem do guia do cabo, conforme aplicavel,

V - polimento, conforme aplicavel;

VI - pintura, conforme aplicavel, e

VIl - montagem, conforme aplicavel.

Paragrafo unico. A etapa de producao descrita no inciso | do caput deste artigo podera ser
realizada por terceiros, em qualquer regiao do Pais.

Art. 72. A fabricacdo do SUBCONJUNTO MESA SUPERIOR DO GUIDAO compreende as seguintes
etapas de producao:

| - fundicdo da mesa superior (para motocicletas e motonetas com cilindrada inferior a 450 cm?);

[l - usinagem da mesa superior (para motocicletas e motonetas com cilindrada inferior a 450
cm?3);

[ll - tratamento de superficie da mesa superior, conforme aplicavel;
IV - pintura da mesa superior, conforme aplicavel; e
V - montagem das partes e pecas.

Paragrafo unico. As atividades ou operacoes de producao descritas nos incisos Ill e IV do caput
deste artigo poderao ser realizadas por terceiros, em outras regides do Pais, no que se refere as
motocicletas e motonetas com cilindrada acima de 450 cm?

Art. 73. A fabricagao do SUBCONJUNTO PEDAL DE APOIO compreende as seguintes etapas de
producao:

| - fabricacao do suporte do pedal e do pedal, no que se refere as motocicletas e motonetas
com cilindrada até 450 cm?®, compreendendo as seguintes etapas:

a) soldagem, conforme aplicavel,

b) tratamento de superficie, conforme aplicavel; e

c) pintura, conforme aplicavel.

Il - vulcanizagao ou moldagem plastica da capa do pedal, conforme aplicavel, e

[l - montagem das partes e pecas totalmente desagregadas ao nivel basico de componentes.

§ 1° Fica dispensado o cumprimento da etapa de producao descrita no inciso | do caput deste
artigo, até o limite de 10.000 (dez mil) unidades, por ano-calendario.

§ 2° A atividade ou etapa de producao descrita no inciso Il do caput deste artigo podera ser
realizada por terceiros, em outras regioes do Pais.

Art. 74. A fabricacao do TANQUE RESERVA DO RADIADOR compreende as seguintes etapas de
producao:
| - moldagem plastica do tanque; e

Il - montagem das partes e pecas totalmente desagregadas ao nivel basico de componentes.

§ 1° Fica dispensado o cumprimento da etapa de producao descrita no inciso | do caput deste
artigo, no que se refere a motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?, até o limite de 10.000
(dez mil) unidades, por ano-calendario.

§ 2° Fica dispensado o cumprimento da etapa de producao descrita no inciso | do caput deste
artigo, no que se refere a motocicletas e motonetas com cilindrada acima de 450 cm?, até o limite de
5.000 (cinco mil) unidades, por ano-calendario.
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Art. 75. A fabricacdo do TERMOSTATO DO RADIADOR compreende as seguintes etapas de
producgao:

| - fabricacao do termostato do radiador, compreendendo as seguintes etapas:

a) estampagem;

b) usinagem; e

c) tratamento de superficie, conforme aplicavel.

Il - fabricacao do sensor; e

[l - montagem das partes e pecas totalmente desagregadas ao nivel basico de componentes.

Paragrafo unico. As atividades ou operagdes inerentes as etapas de producao descritas nos
incisos | e Il do caput deste artigo poderao ser realizadas por terceiros, em outras regioes do Pais.

CAPITULOV
DAS PARTES E PECAS ELETRICAS

Art. 76. A fabricagdo do BLOQUEADOR DO SISTEMA DE IGNICAO, COM CHAVE compreende as
seguintes etapas de producao:

| - fundicao do cilindro, da alavanca da trava e do corpo do bloqueador;

Il - usinagem do corpo do bloqueador, conforme aplicavel,

[l - tratamento de superficie do cilindro, da alavanca da trava e do corpo do bloqueador;
IV - montagem de molas, imas e esferas no corpo do bloqueador;

V - montagem do cilindro e da alavanca da trava no corpo do bloqueador;

VI - colocacao do anel de acabamento na tampa do bloqueador; e

VIl -fixacao da tampa no corpo do bloqueador.

Art. 77. A fabricacdo das BOBINAS (DE FORCA, IGNICAO, LUZ E PULSADORA) compreende as
seguintes etapas de produgao:

| - bobinamento do fio de cobre no carretel, conforme aplicavel;

Il - fabricacao do cabo e ou chicotes elétricos com conectores e/ou terminais, conforme
aplicavel;

[l - soldagem do condutor magnético ao cabo e/ou chicote elétricos e/ou prensagem de
terminais, conforme aplicavel;

IV - aplicagao do espaguete de isolamento e verniz ou resina (isolante);

V - agregacao do conjunto (bobinas, cabo e/ou chicote elétricos) ao nucleo, conforme aplicavel,

VI - encapsulamento vedando hermeticamente o conjunto (bobina, cabo e/ou chicote elétricos
e nucleo).

Art. 78. A fabricacao da BUZINA ("TIPO PRATQ") compreende as seguintes etapas de producao:
| - estampagem do corpo;

Il - estampagem da membrana;

[ll - estampagem do prato ressonador;

IV - usinagem do nucleo moével (badalo);

V - estampagem do aro da buzina, conforme aplicavel,

VI - tratamento de superficie do ressonador, conforme aplicavel,

VIl - pintura, conforme aplicavel; e

VIIl - montagem das partes e pecas totalmente desagregadas ao nivel basico de componentes.
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§ 1° As atividades ou etapas de producao descritas nos incisos |, Il e IV do caput deste artigo
poderao ser realizadas por terceiros, em outras regioes do Pais.

§ 2° As atividades ou etapas de produgao descritas nos incisos |, Il, lll, 1V, V, VI e VII do caput
deste artigo poderao ser realizadas por terceiros, em outras regides do Pais, no que se refere as
motocicletas e motonetas, com cilindrada acima de 450 cm 2.

Art. 79. A fabricagdo do CONDUTOR ELETRICO (CHICOTE) PRINCIPAL E/OU SECUNDARIO, COM
PECAS DE CONEXAO compreende as seguintes etapas de produgio:

| - corte do fio ou cabo elétrico no tamanho especificado;

Il - decapagem do fio ou cabo elétrico;

[ll - enrolamento da malha do cabo, conforme aplicavel,

IV - soldagem e/ou crimpagem dos terminais no cabo ou fio, conforme aplicavel;

V - insercao e fixacao dos terminais nos receptaculos (housing) do conector, conforme aplicavel,

VI - soldagem do cabo ou fio nos terminais dos receptaculos (housing) do conector, conforme
aplicavel;

VII - soldagem e/ou crimpagem no cabo ou fio de componentes elétricos e/ou eletrdnicos,
conforme aplicavel,

VIII - montagem no cabo ou fio de componentes elétricos e/ou eletronicos, conforme aplicavel;

IX - agregacao de suportes, fixadores, prendedores, isoladores, vedadores, soquetes e/ou
espacgadores, conforme aplicavel, e

X - acabamento final do produto, compreendendo as etapas de inspecao final e embalagem.

Paragrafo unico. As etapas de producao descritas nos incisos V, VIl e IX do caput deste artigo
poderao ser realizadas por terceiros, na Amazonia Ocidental.

Art. 80. A fabricagdo do CONJUNTO ELETRONICO DE PARTIDA compreende as seguintes etapas
de producao:

| - injecao plastica da caixa;
Il - fabricacao da bobina desde o bobinamento do fio;
[l - soldagem da bobina no médulo de ignicao, conforme aplicavel;

IV - montagem da bobina ou conjunto bobina/moédulo de ignicao na caixa plastica
(receptaculo);

V - aplicacao de resina (vedagao); e

VI - agregacao de fios, cabos e/ou chicotes elétricos com ou sem conectores, conforme
aplicavel.

Paragrafo unico. As etapas de producao descritas nos incisos IV e VI do caput deste artigo nao
poderao ser objeto de terceirizagao.

Art. 81. A fabricacdo do CONJUNTO INTERRUPTOR (RELE) MAGNETICO DE PARTIDA
compreende as seguintes etapas de producao:

| - fabricagao do interruptor (relé) magnético de partida, compreendendo as seguintes etapas:
a) fabricacao da bobina desde o bobinamento do fio;
b) soldagem ou prensagem dos terminais;

c) montagem no corpo do interruptor dos seguintes componentes: placa de blindagem, mola de
retorno, nucleo, bobina e culatra, conforme aplicavel; e

d) montagem na base dos seguintes componentes: ilhoses, placa de contato, terminais, porca e
fixador do fusivel, conforme aplicavel,

Il - montagem no interruptor (relé) magnético de partida, compreendendo as seguintes etapas:

a) agregacao da borracha amortecedora, conforme aplicavel,

https://lwww.in.gov.br/web/dou/-/portaria-interministerial-mdic/mcti-n-75-de-26-de-setembro-de-2024-591374965 27152



10/01/2025, 11:16 PORTARIA INTERMINISTERIAL MDIC/MCTI N° 75, DE 26 DE SETEMBRO DE 2024 - PORTARIA INTERMINISTERIAL MDIC/MCTI N° 75, DE 26 DE SETEMBRO DE 2024 - DOU - Imprensa Na...

b) agregacao de suporte com terminais e fusiveis, conforme aplicavel,
c) conexao do cabo de partida da bateria, conforme aplicavel; e
d) montagem do corpo na base (fechamento).

Paragrafo unico. A etapa de producao descrita no inciso Il do caput deste artigo nao podera ser
objeto de terceirizacao.

Art. 82. A fabricagcdo dos CONJUNTOS INTERRUPTORES DE LUZ, DE EMERGENCIA E DE
PARTIDA; CONJUNTOS INTERRUPTORES DE SETA, DE LANTERNA E FAROL, DE LUZ ALTA-BAIXA E
BUZINA, DE LAMPEJO E DA ALAVANCA DO AFOGADOR; INTERRUPTOR DE EMBREAGEM; INTERRUPTOR
DE FREIO compreende as seguintes etapas de producao:

| - injecao plastica e/ou moldagem plastica;

Il - fabricagcao do chicote elétrico, compreendendo as seguintes etapas, conforme aplicaveis:
a) corte do fio ou cabo elétrico no tamanho especificado;

b) decapagem do fio ou cabo elétrico;

c) enrolamento da malha do cabo, conforme aplicavel,

d) soldagem e/ou crimpagem dos terminais no cabo ou fio, conforme aplicavel,

e) insercao e fixacao dos terminais nos receptaculos (housing) do conector, conforme aplicavel,

f) soldagem do cabo ou fio nos terminais dos receptaculos (housing) do conector, conforme
aplicavel;

g) soldagem e/ou crimpagem no cabo ou fio de componentes elétricos e/ou eletrénicos,
conforme aplicavel;

h) montagem no cabo ou fio de componentes elétricos e/ou eletrénicos, conforme aplicavel,

i) agregacao de suportes, fixadores, prendedores, isoladores, vedadores, soquetes e/ou
espacadores, conforme aplicavel; e

j) acabamento final do chicote, compreendendo as etapas de inspecao final e embalagem.
lll - estampagem das pegas metalicas;

IV - fabricagao de molas, parafusos, esferas, adesivos, conforme aplicavel;

V - montagem do conjunto ao nivel basico de componentes;

VI - soldagem do subconjunto chicote elétrico com terminais nos subconjuntos interruptores,
conforme aplicavel; e

VIl - montagem final nas carcacas.

§ 1° As etapas de producao descritas nas alineas "h" e "i* do inciso Il do caput deste artigo
poderao ser realizadas por terceiros, na Amazonia Ocidental.

§ 2° As atividades ou etapas de producao descritas nos incisos Il e IV do caput deste artigo
poderao ser realizadas por terceiros, em outras regides do Pais.

§ 3° A etapa de producao descrita no inciso VII do caput deste artigo nao podera ser objeto de
terceirizacao.

§ 4° Fica dispensado o cumprimento da etapa de producao descrita no inciso | do caput deste
artigo, até o limite percentual de 30% (trinta por cento), em quantidade, do total produzido para cada
produto deste inciso no ano-calendario, para realizagao por terceiros em outras regioes do Pais.

§ 5° Fica dispensado o cumprimento da etapa de producao descrita no inciso Il do caput deste
artigo, até o limite percentual de 50% (cinquenta por cento), em quantidade, do total produzido para cada
produto deste inciso no ano-calendario, para realizagao por terceiros em outras regioes do Pais.

Art. 83. A fabricagdo do CONJUNTO TRAVA DO TANQUE DE COMBUSTIVEL, COM CHAVE
compreende as seguintes etapas de producao:

| - fundicao do corpo do conjunto trava do tanque;
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Il - usinagem do corpo do conjunto trava do tanque;

[l - tratamento de superficie do corpo do conjunto trava do tanque;

IV - montagem do cilindro no corpo do conjunto trava do tanque;

V - montagem da trava no corpo do conjunto trava do tanque;

VI - prensagem da tampa superior no corpo do conjunto trava do tanque;

VIl - montagem das valvulas e retentores no corpo do conjunto trava do tanque; e
VIII - fixacao da tampa inferior no corpo do conjunto trava do tanque.

Paragrafo unico. Desde que obedecido o processo produtivo basico, as etapas de produgao
descritas nos incisos |, Il e lll do caput deste artigo poderao ser realizadas por terceiros, em outras regides
do Pais.

Art. 84. A fabricagdo do DISPOSITIVO ANTIFURTO E/OU CONTROLE REMOTO PARA
DISPOSITIVO ANTIFURTO compreende as seguintes etapas de produgao:

| - montagem dos componentes elétricos e eletronicos nas placas de circuitos impressos;
Il - injecao das partes plasticas;

[l - montagem das partes elétricas e mecanicas, totalmente desagregadas ao nivel basico de
componentes; e

IV - integracao das placas de circuito impresso e demais partes para formacao do produto final.

Paragrafo unico. A etapa de producao descrita no inciso IV do caput deste artigo ndo podera ser
objeto de terceirizacao.

Art. 85. A fabricagdo do DISPOSITIVO DE IGNICAO POR DESCARGA CAPACITIVA PARA MOTOR DE
COMBUSTAO (CDI) compreende as seguintes etapas de produgao:

| - injecao da caixa plastica;

Il - montagem, soldagem e/ou colagem dos componentes elétricos e eletronicos na placa de
circuito impresso;

[l - teste de condutividade da placa de circuito impresso;

IV - fixagao da placa de circuito impresso na caixa plastica ou metalica (receptaculo);
V - aplicacao de silica, conforme aplicavel,

VI - aplicagao de resina (vedacao); e

VIl - secagem, conforme aplicavel.

Art. 86. A fabricacdo do ESTATOR PARA GERADOR (ALTERNADOR) compreende as seguintes
etapas de producao:

| - montagem do sensor elétrico na base metalica, conforme aplicavel,

Il - montagem das bobinas na base metalica, conforme aplicavel,

[l - fabricacao do chicote elétrico, compreendendo as seguintes etapas:

a) corte do fio ou cabo elétrico no tamanho especificado;

b) decapagem do fio ou cabo elétrico;

c) enrolamento da malha do cabo, conforme aplicavel,

d) soldagem e/ou crimpagem dos terminais no cabo ou fio, conforme aplicavel,

e) insercao e fixagao dos terminais nos receptaculos (housing) do conector, conforme aplicavel,

f) soldagem do cabo ou fio nos terminais dos receptaculos (housing) do conector, conforme
aplicavel;

g) soldagem e/ou crimpagem no cabo ou fio de componentes elétricos e/ou eletronicos,
conforme aplicavel;
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h) montagem no cabo ou fio de componentes elétricos e/ou eletronicos, conforme aplicavel,

i) agregacao de suportes, fixadores, prendedores, isoladores, vedadores, soquetes e/ou
espacadores, conforme aplicavel; e

j) acabamento final do chicote, compreendendo as etapas de inspecao final e embalagem.
IV - soldagem dos terminais do cabo elétrico nos polos das bobinas;

V - colocacgao de retentor e anel elastico na base metalica, conforme aplicavel; e

VI - montagem do chicote elétrico no estator.

§ 1° As etapas de producao descritas nas alineas "h" e "i* do inciso Ill do caput deste artigo

poderao ser realizadas por terceiros, na Amazonia Ocidental.

§ 2° Fica dispensado o cumprimento da etapa de produgao descrita no inciso lll do caput deste
artigo, desde que limitado ao percentual de 30% (trinta por cento), da quantidade, da producao total do
estator para gerador, no ano-calendario.

Art. 87. A fabricagao do FAROL compreende as seguintes etapas de produgao:
| - injecao das pecas plasticas;
Il - pintura ou metalizacao das pecas plasticas, conforme aplicavel; e

[l - montagem das partes eletricas e mecanicas, totalmente desagregadas, ao nivel basico de
componentes.

Paragrafo unico. As atividades ou operacoes descritas no inciso | do caput deste artigo poderao
ser realizadas por terceiros, em outras regidoes do Pais, quando se tratar da injecao plastica com material
termofixo.

Art. 88. A fabricagdo do GERADOR (ALTERNADOR/DINAMO) compreende as seguintes etapas
de producao:

| - montagem do rotor, compreendendo as seguintes etapas:

a) montagem na carcaca do rotor dos imas, ferrite e/ou espacador;

b) aplicacao de adesivo, conforme aplicavel;

c) prensagem das abas da carcaca do rotor (fechamento), conforme aplicavel;
d) fixagcao do cubo carcaca do rotor, conforme aplicavel;

e) usinagem do ponto de ignicao do rotor, conforme aplicavel,

f) usinagem das chapas de fixacao dos imas, conforme aplicavel; e

g) balanceamento e magnetizacao do rotor.

Il - fabricacao do chicote elétrico, compreendendo as seguintes etapas:

a) corte do fio ou cabo elétrico, no tamanho especificado;

b) decapagem do fio ou cabo;

c) enrolamento da malha do cabo, conforme aplicavel,

d) soldagem e/ou crimpagem dos terminais no cabo ou fio, conforme aplicavel,
e) insercao e fixacao dos terminais nos receptaculos (housing) do conector, conforme aplicavel;

f) soldagem do cabo ou fio nos terminais dos receptaculos (housing) do conector, conforme
aplicavel;

g) soldagem e/ou crimpagem no cabo ou fio de componentes elétricos e/ou eletrdnicos,
conforme aplicavel;

h) montagem no cabo ou fio de componentes elétricos e/ou eletrdnicos, conforme aplicavel,

i) agregacao de suportes, fixadores, prendedores, isoladores, vedadores, soquetes e/ou
espacgadores, conforme aplicavel, e

J) acabamento final do chicote, compreendendo as etapas de inspecao final e embalagem.
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[l - montagem do estator, compreendendo as seguintes etapas:
a) montagem do sensor elétrico na base metalica, conforme aplicavel,

b) montagem do conjunto de bobinas na base metalica (ou tampa do motor a explosao),
conforme aplicavel,

c) soldagem dos terminais do cabo elétrico nos polos das bobinas;
d) colocacao de retentor e anel elastico na base do estator, conforme aplicavel; e
e) acoplamento do rotor no estator.

§ 1° As etapas de producao descritas nos itens "h" e "i* do inciso Il do caput deste artigo poderao
ser realizadas por terceiros, na Amazoénia Ocidental.

§ 2° Fica dispensado o cumprimento da etapa de producao descrita no inciso Il do caput deste
artigo, desde que limitado ao percentual maximo de 30% (trinta por cento), em quantidade, da producao
total do "gerador (alternador/dinamo)’, no ano-calendario.

§ 3° Fica temporariamente dispensado o cumprimento da etapa de produgao descrita no inciso
Il do caput deste artigo quando se tratar do "gerador de partida’, agregando as funcdes de gerador de
energia e motor de partida, exclusivamente para motonetas.

Art. 89. A fabricacdo dos INDICADORES DO PAINEL DE INSTRUMENTOS (VELOCIMETRO DO
PAINEL DE INSTRUMENTOS; TACOMETRO DO PAINEL DE INSTRUMENTOS; CONJUNTO MOSTRADOR DO
MEDIDOR DE COMBUSTIVEL DO PAINEL DE INSTRUMENTOS; MEDIDOR DE COMBUSTIVEL DO PAINEL DE
INSTRUMENTOS) compreende as seguintes etapas de producao:

| - impressao do mostrador, conforme aplicavel (para motocicletas e motonetas com cilindrada
até 250 cm?);

Il - fixagcao do mostrador no mecanismo velocimetro/hoddédmetro, conforme aplicavel,

lll - insercao do ponteiro, conforme aplicavel,

IV - insercao do pino de descanso do ponteiro, conforme aplicavel;

V - montagem dos componentes elétricos e eletrdnicos na placa de circuito impresso, conforme
aplicavel; e

VI - fixacao da placa de circuito impresso de controle, conforme aplicavel.

Paragrafo unico. Fica dispensado o cumprimento da etapa de producao descrita nos incisos | e
V do caput deste artigo, desde que limitado a 20% (vinte por cento) do total da producao no ano-
calendario do produto "VELOCIMETRO DO PAINEL DE INSTRUMENTOS"

Art. 90. A fabricacao do INDUZIDO PARA MOTOR DE PARTIDA compreende as seguintes etapas
de producgao:

| - prensagem do nucleo no eixo do induzido;
Il - prensagem do comutador no eixo;

[l - bobinamento do fio; e

IV - encapsulamento da bobina.

Art. 91. A fabricacdo do INTERRUPTOR (RELE) MAGNETICO DE PARTIDA compreende as
seguintes etapas de producao:

| - bobinamento do fio de cobre no carretel do nucleo;
Il - soldagem ou prensagem dos terminais;

[l - montagem no corpo do interruptor dos seguintes componentes: placa de blindagem, mola
de retorno, nucleo, bobina e culatra;

IV - montagem na base dos seguintes componentes: ilhoses, placa de contato, terminais, porca
e fixador do fusivel; e

V - montagem do corpo na base (fechamento).
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Art. 92. A fabricagdo do MECANISMO PARA MEDIDOR DO NiVEL DE COMBUSTIVEL DO PAINEL
DE INSTRUMENTOS compreende as seguintes etapas de produgao:

| - estampagem do casquilho (para motocicletas e motonetas com cilindrada até 450 cm?);
Il - rebitagem do casquilho;

Il - rebitagem do im3;

IV - montagem do conjunto eixo e ima na carcacga inferior;

V - montagem da carcaga superior no conjunto;

VI - montagem do casquilho na carcaca;

VIl - bobinamento do conjunto eixo e im3;

VIII - montagem da resisténcia;

IX - soldagem do fio de cobre e resisténcia aos terminais;

X - montagem do movimento; e

Xl - montagem do sino.

Art. 93. A fabricagido do MECANISMO PARA VELOCIMETRO/ODOMETRO DO PAINEL DE
INSTRUMENTOS compreende as seguintes etapas de producao:

| - estampagem da base metalica (chassi);
Il - usinagem do eixo principal, mancal inferior e superior, pino horizontal e vertical;

[l - montagem das partes e pegas mecanicas, totalmente desagregadas ao nivel de
componentes; e

IV - montagem final.

Art. 94. A fabricacao do MOTOR DE PARTIDA compreende as seguintes etapas de producao:

| - fabricagao do chicote elétrico, compreendendo as seguintes etapas, conforme aplicavel.

a) corte do fio ou cabo elétrico no tamanho especificado;

b) decapagem do fio ou cabo elétrico;

c) enrolamento da malha do cabo;

d) soldagem e/ou crimpagem dos terminais no cabo ou fio, conforme aplicavel;

e) insercao e fixagao dos terminais nos receptaculos (housing) do conector, conforme aplicavel,

f) soldagem do cabo ou fio nos terminais dos receptaculos (housing) do conector, conforme
aplicavel;

g) soldagem e/ou crimpagem no cabo ou fio de componentes elétricos e/ou eletronicos,
conforme aplicavel;

h) montagem no cabo ou fio de componentes elétricos e/ou eletronicos, conforme aplicavel,

i) agregacao de suportes, fixadores, prendedores, isoladores, vedadores, soquetes e/ou
espacgadores, conforme aplicavel; e

j) acabamento final do chicote, compreendendo as etapas de inspecao final e embalagem.
Il - montagem do suporte plastico das escovas, compreendendo as seguintes etapas:

a) fixacao das molas; e

b) fixacao das escovas.

[l - montagem das tampas, compreendendo a prensagem de rolamento e/ou bucha nas
tampas, conforme aplicavel;

IV - montagem do induzido, compreendendo as seguintes etapas:
a) prensagem do nucleo no eixo do induzido;

b) prensagem do comutador no eixo;
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c) bobinamento do fio;

d) encapsulamento da bobina; e

e) cura.

V - montagem do parafuso terminal, suporte das escovas e rotor (induzido) na tampa traseira;
VI - montagem dos anéis de vedacao na tampa dianteira;

VIl - usinagem da carcaca do motor de partida (para motocicletas e motonetas com cilindrada
inferior a 180 cm?);

VIII - fixacao da tampa dianteira no corpo do motor (fechamento); e
IX - conexao do cabo elétrico no motor, conforme aplicavel.

§ 1° As etapas de producao descritas nas alineas "h" e
poderao ser realizadas por terceiros, na Amazonia Ocidental.

do inciso | do caput deste artigo

§ 2° O cumprimento da etapa de producao descrita no inciso | do caput deste artigo deve
conter, no minimo, 50% (cinquenta por cento) de producao regional, tomando-se por base a producao do
ano-calendario.

Art. 95. A fabricacdo do PAINEL DE INSTRUMENTOS compreende as seguintes etapas de
producao:

| - injecdo, moldagem, impressao 3D, ou outro processo de conformacao plastica do visor,
conforme aplicavel, das carcagas e gabinetes;

Il - fabricacao do velocimetro/hoddmetro, conforme aplicavel, compreendendo as seguintes

etapas:

a) impressao do mostrador, conforme aplicavel (para motocicletas e motonetas com cilindrada
até 450 cm?);

b) fixacao do mostrador no mecanismo velocimetro/hodémetro, conforme aplicavel;

c) insercao do ponteiro, conforme aplicavel,

d) insercao do pino de descanso do ponteiro, conforme aplicavel;

e) montagem dos componentes elétricos e eletronicos na placa de circuito impresso, conforme
aplicavel; e

f) fixagao da placa de circuito impresso de controle, conforme aplicavel.

[l - fabricacao do tacometro e/ou medidor de combustivel, compreendendo as seguintes
etapas:

a) impressao do mostrador, conforme aplicavel,

b) fixacao do mostrador no mecanismo do tacometro ou tacoémetro/medidor de combustivel,
conforme aplicavel,

c) insercao de ponteiro, conforme aplicavel,

d) insercao do pino de descanso do ponteiro do tacémetro, conforme aplicavel; e
e) fixagao da placa de circuito impresso montada, conforme aplicavel.

IV - montagem final das partes e pecas.

§ 1° Ficam dispensadas o cumprimento das etapas de producao descritas no inciso | do caput
deste artigo e na alinea "a" do inciso lll do caput deste artigo, no que se refere as motocicletas e motonetas

com cilindrada acima de 450 cm 3.

§ 2° Ficam dispensadas o cumprimento das etapas de producao descritas na alinea "a" dos
incisos Il e Ill do caput deste artigo e na alinea "e" do inciso Il do caput deste artigo, desde que limitado ao
percentual maximo de 20% (vinte por cento) da producao no ano-calendario.
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§ 3° Fica dispensada o cumprimento da etapa de producao descrita no inciso | do caput deste
artigo, exclusivamente para o visor sobre injetado na carcaga, desde que limitado ao percentual maximo
de 20% (vinte por cento) da producao no ano-calendario.

Art. 96. A fabricacao do REGULADOR DE VOLTAGEM compreende as seguintes etapas de
producao:

| - injecao plastica do conector com terminais;

Il - integracao do modulo de controle secundario e do conector ao dissipador de calor, com
modulo de controle primario;

lll - soldagem dos terminais metalicos do modulo de controle secundario e dos terminais
metalicos do conector, aos terminais metalicos do modulo de controle primario, conforme aplicavel, e

IV - vedacao.

Paragrafo unico. A etapa de producao descrita no inciso | do caput deste artigo podera ser
realizada por terceiros, em outras regioes do Pais.

Art. 97. A fabricagao do ROTOR PARA GERADOR compreende as seguintes etapas de producao:
| - montagem na carcaga do rotor dos imas, ferrite e/ou espacador;

Il - aplicagao de adesivo, conforme aplicavel;

lll - prensagem das abas da carcaca do rotor (fechamento), conforme aplicavel,

IV - fixagcdo do cubo carcaga do rotor, conforme aplicavel;

V - usinagem do ponto de ignicao do rotor, conforme aplicavel;

VI - usinagem das chapas de fixagao dos imas, conforme aplicavel; e

VIl - balanceamento e magnetizacao do rotor.

Art. 98. A fabricagdo do SENSOR DO NiVEL DE COMBUSTIVEL compreende as seguintes etapas
de producgao:

| - fabricagcao da haste metalica, conforme aplicavel;

Il - agregacao da haste metalica na unidade sensor, conforme aplicavel,

[l - fabricacao da fiagao com terminais, conforme aplicavel,

IV - agregagao dos fios com terminais na unidade sensor, conforme aplicavel,
V - inspecao da altura da haste metalica, conforme aplicavel;

VI -agregacao da boia na haste metalica, conforme aplicavel,

VII - fabricacao do suporte de plastico do sensor a partir da injecao plastica, moldagem ou outro
processo de conformacao (impressao 3D), conforme aplicavel; e

VIII - inspecao final do produto acabado.

§ 1° Fica dispensada a realizagcao das etapas de producao descritas no inciso | do caput deste
artigo até o limite anual de producao de 600.000 (seiscentas mil) unidades sensores e no inciso Ill do
caput deste artigo, até o limite anual de produgao de 800.000 (oitocentas mil) unidades de sensores,
considerando o ano-calendario.

§ 2° Superados os limites anuais de producao mencionados no § 1° do caput deste artigo, as
atividades ou etapas de producao inerentes a etapa de producao descrita no inciso | do caput deste artigo
poderao ser realizadas por terceiros, em outras regioes do Pais.

Art. 99. A fabricagdo do SISTEMA DE IGNICAO, COM CHAVE compreende as seguintes etapas de
producgao:

| - fundicao do corpo do cilindro;
Il - usinagem do corpo do cilindro;

[l - tratamento de superficie do corpo do cilindro;
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IV - montagem do cilindro;

V - montagem da trava de seguranga;

VI - montagem do cilindro no corpo do sistema de ignicao;

VII - montagem da trava de seguranga no corpo do sistema de ignicao;

VIII - fixagao da base de contatos com cabo de conexao no corpo do sistema de ignicao; e
IX - fixacao da tampa traseira no corpo do sistema de ignicao.

Art. 100. A fabricagdo do SISTEMA DE IGNICAO, SEM CHAVE compreende as seguintes etapas
de producao:

| - fundicao do corpo da ignicao;

Il - usinagem do corpo da ignigao;

[l - tratamento de superficie do corpo da ignicao;

IV - montagem dos componentes da trava de segurancga;

V - montagem da base de contatos elétricos no corpo do sistema de ignicao;

VI - montagem da trava de seguranga no corpo do sistema de ignicao;

VII - montagem dos demais componentes no corpo do sistema de ignicao;

VIIl - fixacao da base de contatos elétricos, com cabo de conexao, no corpo do sistema de
ignicao;

IX - montagem do transmissor de ondas de radio, a partir de partes e pecas; e

X - montagem do receptor de ondas de radio, a partir de partes e pecas.

Paragrafo unico. Fica dispensado o cumprimento das etapas de producao descrita nos incisos
1% 1, 0 X e X" do caput deste artigo até o limite anual de producao de 150.000 (cento e cinquenta mil)
unidades no ano-calendario.

Art. 101. A fabricagcao da TRAVA DO ASSENTO COM CHAVE/TRAVA DO CAPACETE COM CHAVE/
TRAVA DO GUIDAO COM CHAVE compreende as seguintes etapas de produgio:

| - usinagem da chave;

Il - tratamento de superficie da chave;

[l - injecao plastica da extremidade da parte metalica, conforme aplicavel,
IV - montagem do cilindro; e

V - montagem das partes e pecas da trava totalmente desagregadas ao nivel basico de

componentes.

Art. 102. A fabricacao da TRAVA DO PORTA-VOLUME, COM CHAVE compreende as seguintes
etapas de producao:

| - fundicao do corpo da trava do porta-volume;

Il - usinagem do corpo da trava do porta-volume;

[l - tratamento de superficie do corpo da trava do porta-volume;

IV - montagem do cilindro; e

V - montagem do cilindro e dos componentes no corpo da trava do porta-volume.

Art. 103. A fabricacdo do VELOCIMETRO DO PAINEL DE INSTRUMENTOS compreende as
seguintes etapas de produgao:

| - impressao do mostrador, conforme aplicavel (para motocicletas e motonetas com cilindrada
até 450 cm?);

Il - fixagao do mostrador no mecanismo velocimetro/hoddmetro, conforme aplicavel,

[ll - insercao do ponteiro, conforme aplicavel;
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IV - insercao do pino de descanso do ponteiro, conforme aplicavel;

V - montagem dos componentes elétricos e eletrdnicos na placa de circuito impresso, conforme
aplicavel; e

VI - fixacao da placa de circuito impresso de controle, conforme aplicavel.

Paragrafo unico. Fica dispensado o cumprimento das etapas de producao descritas nos incisos |
e V do caput deste artigo, desde que limitado a 20% (vinte por cento) do total da producao no ano-
calendario do produto "velocimetro do painel de instrumentos”.

Art. 104. Sempre que fatores técnicos ou econdmicos, devidamente comprovados, assim o
determinarem, a realizacao de qualquer etapa dos Processos Produtivos Basicos podera ser suspensa
temporariamente ou modificada por meio de portaria conjunta dos Ministérios do Desenvolvimento,
Industria, Comércio e Servicos e da Ciéncia, Tecnologia e Inovacgao.

Art. 105. Ficam revogadas:

| - a Portaria Interministerial MDIC/MCTIC n° 171, de 1° de julho de 2016;

[l - a Portaria Interministerial MDIC/MCTIC n° 40, de 23 de maio de 2017,

[ll - a Portaria Interministerial MDIC/MCTIC n° 34, de 21 de junho de 2018;

IV - a Portaria Interministerial SEPEC/ME/MCTIC N° 50, de 09 outubro de 2019;

V - a Portaria Interministerial SEPEC/ME/SEXEC/MCTI N° 34, de 10 de julho de 2020;

VI - a Portaria Interministerial SEPEC/ME/SEXEC/MCTI n° 749, de 18 de janeiro de 2021,
VII - a Portaria Interministerial SEPEC/ME/SEXEC/MCTI n° 8.896, de 23 de julho de 2021,
VIII - a Portaria Interministerial SEPEC/ME/SEXEC/MCTI n° 1.251, de 14 de fevereiro de 2022;
IX - a Portaria Interministerial MDIC/MCTI n° 24, de 16 de outubro de 2023,

X - a Portaria Interministerial MDIC/MCTI n° 26, de O3 de novembro de 2023; e

XI - a Portaria Interministerial MDIC/MCTI n° 38, de 08 de janeiro de 2024.

Art. 106. Para as PARTES E PECAS destinadas aos CICLOMOTORES, MOTONETAS,
MOTOCICLETAS, TRICICLOS E QUADRICICLOS, COM PROPULSAO ELETRICA, as disposicdes relativas aos
Processos Produtivos Basicos estabelecidas nesta Portaria deverao entrar em vigor a partir de 1° de janeiro
de 2025.

Art. 107. Para as PARTES E PECAS destinadas aos CICLOMOTORES, MOTONETAS,
MOTOCICLETAS, TRICICLOS E QUADRICICLOS, COM PROPULSAO A MOTOR DE COMBUSTAO INTERNA, as
disposicoes relativas aos Processos Produtivos Basicos estabelecidas nesta Portaria deverao entrar em
vigor na data de sua publicacao.

GERALDO JOSE RODRIGUES ALCKMIN FILHO
Ministro de Estado do Desenvolvimento, Industria, Comércio e Servigos

LUCIANA BARBOSA DE OLIVEIRA SANTOS
Ministra de Estado da Ciéncia, Tecnologia e Inovagcao
ANEXO |

Z
°

PARTES E PECAS FUNDIDAS
alca lateral direita

alca lateral esquerda

alca traseiro do passageiro

aro, raio e cubo da roda dianteira, peca unica

aro, raio e cubo da roda traseira, pega unica

base do gerador alternador/dinamo

base do estator

batente do cilindro mestre do freio

oo N[oo[sw[n]e

bloco do cilindro do motor a explosao

[y
O

braco direito pedal de apoio
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11.

braco esquerdo do pedal de apoio

12.

bucha do eixo da partida

13.

bucha do tensor da corrente de transmissao

14.

bujao da tampa lateral esquerda do gerador elétrico

15.

cabecote do motor a explosao

16.

camisa do cilindro

17.

carcaca da bomba de o6leo

18.

carcacga direita do motor a explosao

19.

carcaga esquerda do motor a explosao

20.

carcaca externa da embreagem

21.

carcaca inferior do acelerador

22.

carcaga inferior do motor a explosao

23.

carcaga superior do acelerador

24.

carcaga superior do motor a explosao

25.

cilindro externo do amortecedor dianteiro

26.

corpo da bomba de dleo

27.

corpo da valvula de sucgao de ar do motor

28.

corpo da valvula magnética (solenoide) de controle hidraulico do eixo comando de valvulas

29.

corpo do caliper do freio

30.

corpo do carburador

31

corpo do cilindro mestre do freio

32.

corpo do painel do freio dianteiro

33.

corpo do painel do freio traseiro

34.

cubo central da embreagem

35.

cubo da roda dianteira

36.

cubo da roda traseira

37.

disco de embreagem

38.

dissipador de calor do regulador de voltagem

39.

esticador da corrente de transmissao

40.

flange de fixagao da coroa de transmissao

41.

flange do carburador

42.

flange porta-coroa da roda traseira

43.

gancho da trava do assento

44,

juncao do tubo de éleo

45,

juncao do tubo do escapamento

46.

manete (alavanca) da embreagem do guidao

47.

manete (alavanca) do freio dianteiro do guidao

48.

mesa superior do guidao

49.

peso balanceiro

50.

placa ajustadora da corrente de transmissao

51

placa da bomba do oleo

52.

placa de acionamento da embreagem

53.

placa do tensor da corrente de transmissao

54.

platd de pressao da embreagem

55.

rotor filtro de oleo

56.

sapata do freio dianteiro

57.

sapata do freio traseiro

58.

suporte da alavanca da embreagem do guidao

59.

suporte da alavanca do freio dianteiro do guidao

60.

suporte da bobina de ignhicao

6l.

suporte da bomba de agua
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62.

suporte dianteiro do motor partida

63.

suporte direito arvore comando de valvulas

64.

suporte direito dos pedais de apoio

65.

suporte direito do pedal de apoio traseiro

66.

suporte do cilindro mestre do freio

67.

suporte do eixo do amortecedor dianteiro

68.

suporte esquerdo da arvore do comando de valvulas

69.

suporte esquerdo dos pedais de apoio

70.

suporte esquerdo do pedal de apoio traseiro

71.

suporte inferior do guidao

72.

suporte do limitador do cavalete lateral

73.

suporte do retentor de oleo

74.

suporte superior do amortecedor traseiro

75.

suporte superior do guidao

76.

suporte traseiro do motor partida

77.

tampa da bomba do éleo

/8.

tampa da engrenagem da bomba do 6leo

79.

tampa da engrenagem da reducao

80.

tampa da engrenagem de partida do motor a explosao

81.

tampa da engrenagem intermediaria do motor a explosao

82.

tampa da valvula da palheta

83.

tampa de regulagem da valvula

84.

tampa de regulagem do ponto de ignicao do motor

85.

tampa do cabecote do cilindro do motor a explosao

86.

tampa do compartimento do elemento do filtro de éleo

87.

tampa do filtro de 6leo

88.

tampa do gerador de energia

89.

tampa do reservatoério de 6leo do cilindro mestre

90.

tampa do rotor do filtro de oleo

ol

tampa lateral direita do motor a explosao

92.

tampa lateral esquerda do motor a explosao

93.

tampa traseira do motor a explosao

94.

tampao do dreno

95.

tensor da corrente de transmissao

96.

travessa do garfo traseiro

97.

tubo interno da manopla do acelerador

98. | vareta de medicao do nivel de 6leo
ANEXO Il

N° | PARTES E PECAS SINTERIZADAS

1. | bucha da engrenagem movida

2. | bucha do virabrequim

3. |engrenagem

4. | engrenagem de partida da embreagem
5. | engrenagem movida da embreagem

6. | espacador

ANEXO 1l

N° | PARTES E PECAS ESTAMPADAS E / OU FORMATADAS
1. |abracadeira do coletor de admissao

2. | ajustador da corrente de transmissao
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ajustador da mola do amortecedor

alca lateral direita

alca lateral esquerda

apoio inferior do chassi

aro da roda raiada dianteira

aro da roda raiada traseira

assento da mola do amortecedor

batente do pedal

bocal do tanque de combustivel

braco acionador do freio dianteiro

braco acionador do freio traseiro

braco do garfo traseiro direito

braco do garfo traseiro esquerdo

bucha de montagem do guidao

bucha do difusor

caixa da bateria

capa da tampa traseira

.| capa do tubo do escapamento

capa protetora da corrente de transmissao

capa superior direita do garfo dianteiro

capa superior esquerda do garfo dianteiro

24.

carcaca do filtro de ar

25.

carcaca do rotor

26.

carcaga interna da embreagem

27.

complemento do para-lama traseiro

28.

conector do registro de combustivel

29.

coroa de transmissao

30.

corpo interno do escapamento

31

corrente da bomba de oleo

32.

difusor de oleo

33.

eixo do pedal de partida

34.

estabilizador do garfo dianteiro

35.

flange de fixacao da roda

36.

guia da corrente de transmissao

37.

guidao inteirico

38.

indicador de desgaste de freio

39.

inserto do assento

40.

inserto protetor da canopla

41.

juncao da haste do pedal de cambio

42.

juncao direita do escapamento

43.

juncao do tubo do escapamento

44,

juncao esquerda do escapamento

45,

mesa do suporte do painel

46.

niple da roda raiada dianteira

47.

niple da roda raiada traseira

48.

nucleo do estator para veiculos de duas rodas

49.

painel externo direito do tanque de combustivel

50.

painel externo esquerdo do tanque de combustivel

51

painel interno do tanque de combustivel

52.

parafuso do garfo da mola do amortecedor

53.

pedal de cambio
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54.

placa da corrente de transmissao

55.

placa de apoio da corrente de transmissao

56.

placa de espacamento da embreagem

57.

placa de fixacao da embreagem

58.

placa dianteira do chassi

59.

placa do separador do oleo

60.

placa do suporte dianteiro do motor

6l

placa do suporte do filtro de oleo

62.

placa do suporte superior do motor

63.

placa esquerda do chassi

64.

placa inferior direita do suporte do motor a explosao

65.

placa inferior esquerda do suporte do motor a explosao

66.

placa interna do chassi

67.

placa interna do escapamento

68.

placa lateral do tubo direito do chassi

69.

placa lateral do tubo esquerdo do chassi

70.

placa protetora da base do chassi

71,

placa protetora de motor

72.

placa protetora do escapamento

73.

placa refor¢co do chassi

74.

placa superior do chassi

75.

placa suporte da bateria

/6.

placa suporte do chassi

77.

placa suporte inferior direita do chassi

/8.

placa suporte inferior esquerda do chassi

79.

placa transversal inferior do chassi

80.

placa transversal superior do chassi

81.

placa transversal traseira do chassi

82.

polo magnético do estator

83.

presilha da fiacao elétrica

84.

presilha do condutor de ar

85.

presilha do tubo do dleo

806.

protetor da juncao do escapamento direito

87.

protetor da juncao do escapamento esquerdo

88.

protetor da ponteira do escapamento

89.

protetor dianteiro do motor a explosao

90.

protetor direito do silencioso do escapamento

ol

protetor do cabo de embreagem

92.

protetor do coletor de escape do motor

93.

protetor do garfo dianteiro

94.

protetor do pneumatico

95.

protetor do tubo do escapamento

96.

protetor esquerdo do silencioso do escapamento

97.

raio da roda raiada dianteira

98.

raio da roda raiada traseira

99.

reforco da placa pivo do chassi

100.

reforco da placa transversal do chassi

101.

reforco diagonal do chassi

102.

reforco dianteiro direito do chassi

103.

reforco dianteiro esquerdo do chassi

104.

reforco direito do tanque de combustivel
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105.

reforco direito do tubo central do chassi

106.

reforco direito do tubo da coluna de diregcao

107.

reforco direito do tubo superior central do chassi

108.

reforco do conector do registro de combustivel

109.

reforco do corpo principal do chassi

110.

reforco do protetor do tanque de combustivel

111

reforco do suporte do escapamento

112.

reforco do suporte do pedal de apoio

113.

reforco do tubo guia da direcao

114.

reforco do tubo superior do chassi

115.

reforco esquerdo do tanque de combustivel

116.

reforco esquerdo do tubo central do chassi

117.

reforco esquerdo do tubo da coluna da diregao

118.

reforco esquerdo do tubo superior central do chassi

119.

reforco inferior do motor a explosao

120.

reforco lateral da roda traseira

121.

reforco principal do chassi

122.

refor¢co superior do motor a explosao

123.

reforco traseiro do tanque de combustivel

124.

silencioso do escapamento

125.

suporte da bateria

126.

suporte da bobina de ignicao

127.

suporte da capa da corrente

128.

suporte da mangueira do freio

129.

suporte da pedaleira central

130.

suporte da placa de licenca

131.

suporte da tampa lateral

132.

suporte da travessa do assento

133.

suporte de fixagao transversal do motor a explosao

134.

suporte de fixacao vertical do motor a explosao

135.

suporte dianteiro direito do tanque de combustivel

136.

suporte dianteiro do chassi

137.

suporte dianteiro do motor a explosao

138.

suporte dianteiro esquerdo do tanque de combustivel

139.

suporte direito da carcaca do farol

140.

suporte direito do pedal de apoio dianteiro

141.

suporte direito do pedal de apoio traseiro

142.

suporte do apoio da roda traseira

143.

suporte do apoio do garfo dianteiro

144.

suporte do assento

145.

suporte do coxim do chassi

146.

suporte do eixo

147.

suporte do escapamento

148.

suporte do estribo direito

149.

suporte do estribo esquerdo

150.

suporte do filtro de ar

151.

suporte do filtro de combustivel

152.

suporte do indicador de diregao traseiro

153.

suporte do para-barro

154.

suporte do para-lama

155.

suporte do perfil superior do chassi
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156. | suporte do protetor do escapamento
157. | suporte do radiador de agua
158. | suporte do radiador do 6leo
159. | suporte do reforco superior do chassi
160. | suporte do regulador / retificador de corrente elétrica
161. | suporte do silencioso do escapamento
162. | suporte do tubo traseiro do escapamento
163. | suporte esquerdo da carcaga do farol
164. | suporte esquerdo do pedal de apoio dianteiro
165. | suporte esquerdo do pedal de apoio traseiro
166. | suporte inferior do amortecedor dianteiro
167. |suporte inferior do amortecedor traseiro
168. |suporte lateral da roda traseira
169. | suporte lateral direito do chassi
170. | suporte lateral esquerdo do chassi
171. |suporte limitador do cavalete lateral
172. |suporte superior dianteiro do chassi
173. | suporte superior direito do assento
174. | suporte superior esquerdo do assento
175. | suporte superior esquerdo do chassi
176. |suporte transversal traseiro do chassi
177. |suporte traseiro do chassi
178. | suporte traseiro do escapamento
179. |tampa da trava do assento
180. |tampa dianteira do escapamento
181. |tampa do carburador
182. |tampa do filtro do oleo
183. |tampa do tanque de combustivel
184. |tampa estampada para motor
185. |travessa superior do chassi
186. |tubo central direito do chassi
187. |tubo central esquerdo do chassi
188. |tubo de reforco do chassi
189. |tubo direito do assento
190. |tubo direito do chassi
191. |tubo do chassi
192. |tubo do suporte do para-lama traseiro
193. |tubo esquerdo do assento
194. |tubo esquerdo do chassi
195, |tubo formatado do guidao
196. |tubo secundario direito do chassi
197. |tubo secundario esquerdo do chassi
198. |tubo superior direito do chassi
199. |tubo superior esquerdo do chassi
200. | capa protetora da correia de transmissao, de aco
ANEXO IV
N° | PECAS INJETADAS OU ESTAMPADAS DE BORRACHA OU DE ESPUMA
1. |amortecedor
2. |anel
3. |bucha
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4. |capa dos pedais de freio, cambio, descanso, partida e apoio

5. |correia

6. |coxim

7. |espuma do assento

8. |gaxeta

9. |guarnicao

10. |junta

11. | mangueira

12. | para-barro

13. |tapete

14. | tubo

ANEXO V

N.° | PARTES E PECAS FORJADAS

1. | mesainferior da direcao

2. | pedal de cambio

3. |virabrequim
ANEXO VI

N° | PARTES E PECAS USINADAS

1. |ajustador da corrente de transmissao

2. | biela do virabrequim

3. | bloco do cilindro do motor a explosao (para motores de cilindrada acima 450 cm?)
4. | braco do amortecedor

5. | bucha do eixo de partida

6. |bucha do garfo traseiro

7. | bucha do painel do freio

8. | cabecote do motor a explosao (para motores de cilindradas acima 450 cm?)

9. |came de acionamento do freio (movimento da sapata) ou came do freio

10. | carcaca direita do motor a explosao (para motores de cilindradas acima 450 cm?)
11. | carcaca do amortecedor

12. | carcaca do filtro do oleo

13. | carcaca esquerda do motor a explosao (para motores de cilindradas acima 450 cm?)
14. | carcacga superior do motor a explosao (para motores de cilindrada acima de 450 cm?)
15. | carcaca inferior do motor a explosao (para motores de cilindrada acima de 450 cm?)
16. | cilindro externo do amortecedor dianteiro

17. | cilindro interno do amortecedor dianteiro

18. | corpo da embreagem unidirecional

19. | corpo do amortecedor do traseiro

20. | cubo do rotor do gerador

21. | eixo balanceiro

22. | eixo de roda dianteira

23. | eixo de roda traseira

24. | eixo do Cavalete Central

25. | eixo de transmissao primario ou secundario

26. | eixo do garfo seletor de marchas

27. | eixo do garfo traseiro

28. | eixo do pedal de partida

29. | eixo primario da arvore de cames para comando de valvulas

30. | eixo secundario da arvore de cames para comando de valvulas

31. | eixo trambulador ou tambor seletor de marcha
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32.

engrenagem

33.

espacador

34.

garfo seletor das marchas do motor

35.

haste do amortecedor do traseiro

36.

inserto metalico

37.

luva do cubo do freio

38.

mesa inferior da direcao

39.

pedal de partida

40.

peso balanceador do guidao

41.

pinhao do motor

42.

pino

43.

placa de fixacao lateral do motor a explosao

44,

rotor do filtro de éleo (para motores de cilindradas acima 450 cm?)

45,

segmento do eixo trambulador (excéntrico) ou posicionador excéntrico

46.

suporte direito do comando do motor a explosao

47.

suporte do balancim

48.

suporte esquerdo do comando do motor a explosao

49.

suporte superior do amortecedor traseiro

50.

tambor de freio

51

tampa de regulagem da valvula (para motores de cilindradas acima 450 cm?)

52.

tampa do cabecote do cilindro do motor a explosao (para motores de cilindradas acima 450cm?)

53.

tampa lateral direita do motor a explosao (para motores de cilindradas acima 450cm?)

54.

tampa lateral esquerda do motor a explosao (para motores de cilindradas acima 450cm?)

55.

tubo da coluna de direcao do chassi

56.

suporte metalico

57.

eixo do cavalete central

58.

coroa de transmissao

59.

pinhao de transmissao

ANEXO VI

Z
o

PARTES E PECAS SOLDADAS

articulador do motor

caixa de bateria

bagageiro traseiro

bagageiro dianteiro

cavalete central

cavalete lateral

conector do registro de combustivel

escapamento

olow[Nlofo[sw[nv|e

garfo traseiro

[ERY
o

guidao

[EY
[

limitador do pedal de freio

[ERY
N |k

pedal de apoio ou estribo

[ERY
w

pedal de cambio

[ERY
»

pedal do freio traseiro

[EY
o

protetor do motor a explosao

[ERY
o

protetor do tubo do escapamento

[EY
N

suporte completo do guidao

[ERY
®

suporte da carenagem

[ERY
©

suporte do bagageiro

20.

suporte do escapamento
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21.

suporte do motor a explosao

22.

suporte do painel de instrumentos

23.

suporte do pedal de apoio

24.

suporte do pedal do freio

25.

suporte superior do amortecedor traseiro

26.

tanque de combustivel

27.

tubo do escapamento

28.

tubo do garupa

29.

tubo guia de direcao

30.

tubo inferior do chassi direito

31

tubo inferior do chassi esquerdo

32.

tubo interno do escapamento

33.

tubo principal do chassi

34.

tubo suporte do para-lama

35.

tubo transversal inferior do chassi

36.

tubo transversal superior do chassi

37.

tubo traseiro do chassi

ANEXO VI

Z
)

PARTES E PECAS COM TRATAMENTO DE SUPERFICIE

alavanca da embreagem do motor a explosao

alavanca do freio dianteiro

articulacao do pedal de partida

barra direita do pedal de apoio traseiro

barra esquerda do pedal de apoio traseiro

batente do cilindro mestre do freio (para veiculos de cilindrada acima 450 cm?)

abracadeira do silencioso do escapamento

brago do pedal direito

oo |[Nfoo[rlw v e

braco do pedal esquerdo

[y
O

bucha da junta do escapamento

=y
=

bujdo da tampa lateral esquerda do gerador (para veiculos de cilindrada acima 450 cm?®)

[EY
N

caixa da engrenagem para velocimetro

=y
w

caixa de acoplamento da coluna de direcao

[EY
H

capa direita do radiador do 6leo

[EY
o

capa esquerda do radiador do oleo

=y
o

carcaca inferior do acelerador (para veiculos de cilindrada acima 450 cm?)

[EY
N

carcaca superior do acelerador (para veiculos de cilindrada acima 450 cm?)

-
o

cavalete lateral (para veiculos de cilindrada acima 450 cm?®)

[y
©

coluna de diregao (para veiculos de cilindrada acima 450 cm?)

N
o

.| corpo da caixa de engrenagem para velocimetro

N
-

disco de freio dianteiro

\S)
SEE:

disco de freio traseiro

S}
w

fixador superior do sinalizador

N
»

flange do raio da roda dianteira

N
o

haste de conexao do amortecedor traseiro

N
o

juncao do tubo do éleo

\Y]
N

para-lama traseiro

N
©

pedal de apoio ou estribo (para veiculos de cilindrada acima 450 cm?)

N
©

pedal de cAmbio (para veiculos de cilindrada acima 450 cm?)

w
©)

.| pedal de partida (para veiculos de cilindrada acima 450 cm?®)

w
=

pedal do freio traseiro (para veiculos de cilindrada acima 450 cm?)
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32.

placa do suporte inferior do motor a explosao

33.

placa lateral esquerda do pivd

34.

presilha do cabo do velocimetro

35.

protetor da corrente de transmissao

36.

protetor do guidao

37.

reforgo traseiro do motor a explosao

38.

suporte da rabeta

39.

suporte direito da carcaca do farol (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

40.

suporte do cilindro mestre do freio (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

41.

suporte do farol

42.

suporte do painel de instrumentos (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

43.

suporte do pedal de apoio (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

44,

suporte do sinalizador dianteiro

45,

suporte do sinalizador traseiro

46.

suporte esquerdo da carcaga do farol (para veiculos de cilindradas acima de 450cm?)

47.

suporte superior esquerdo do motor a explosao

48.

suporte traseiro do tanque de combustivel

49.

tampa traseira do motor a explosao (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

50.

vareta de medidor do nivel do oleo

51

vareta intermediaria do freio

ANEXO IX

Z
)

PARTES E PECAS INJETADAS PLASTICAS

alavanca do registro de combustivel

alca lateral direita

alca lateral esquerda

alca traseira

apoio lateral do joelho direito

apoio lateral do joelho esquerdo

assoalho

bagageiro dianteiro e/ou traseiro

oo |[Nfoo[rw v e

base do mostrador do painel de instrumentos

=y
O

botao trava da tampa da bolsa da carenagem

[EY
=

caixa da bateria

JEY
N

caixa de ferramentas do piloto

=y
w

caixa interna da rabeta

[EY
H

capa da corrente de transmissao

-
o

capa da trava do assento

[y
o

capa direita do amortecedor dianteiro

[EY
N

capa esquerda do amortecedor dianteiro

=y
o

capa protetora

[EY
©

capa protetora do pinhao

n
O

.| capa protetora do sistema de ignicao

N
-

carcaca do farol

\S)
SEE:

carcaca do filtro de ar

N
w

carcaca inferior do painel de instrumentos

n
»

carcacga superior do painel de instrumentos

)
o

carenagem central

26.

carenagem da lanterna traseira

27.

carenagem dianteira

28.

carenagem do farol
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29.

carenagem do guia de ar

30.

carenagem do guidao

31

carenagem do painel

32.

carenagem do radiador

33.

carenagem frontal

34.

carenagem inferior central

35.

carenagem inferior direita

36.

carenagem inferior esquerda

37.

carenagem interna

38.

carenagem lateral direita

39.

carenagem lateral do motor

40.

carenagem lateral esquerda

41.

carenagem lateral inferior

42.

carenagem protetora do tanque de combustivel direita

43.

carenagem protetora do tanque de combustivel esquerda

44,

carenagem traseira

45.

cinta de fixacao

46.

compartimento de porta-capacete

47.

compartimento porta-ferramenta

48.

compartimento porta-objeto

49.

complemento do para-lama traseiro

50.

duto de ar de refrigeragao do motor

51

gabinete do painel de instrumentos

52.

grade da carenagem dianteira

53.

grade da carenagem traseira

54.

guia da corrente do comando de valvulas

55.

juncao inferior da carenagem

56.

Jjuncao superior da carenagem

57.

moldura da placa da licenca

58.

painel direito superior da carenagem interna

59.

painel esquerdo superior da carenagem interna

60.

painel interno

6l

para-barro traseiro completo

62.

para-lama dianteiro

63.

para-lama traseiro

64.

placa do filtro de ar

65.

placa inferior do assento

66.

protetor da alavanca da embreagem

67.

protetor da alavanca do freio

68.

protetor da ponteira de escape

69.

protetor do coletor de escape

70.

protetor do escapamento

71,

protetor do filtro de ar

72.

protetor do silenciador

73.

protetor do tanque de combustivel

74.

protetor externo de perna

75.

protetor frontal da perna

76.

protetor interno de perna

77.

rabeta central

/8.

rabeta lateral direita

79.

rabeta lateral esquerda
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80.

refletor dianteiro, traseiro ou lateral

81.

suporte da bateria

82.

suporte da placa de licenca

83.

suporte de fixacao da tomada de ar

84.

suporte do filtro de ar

85.

suporte do regulador de pressao

806.

tampa central do chassi

87.

tampa da bolsa interna direita

88.

tampa da caixa de ferramentas

89.

tampa da carcacga do filtro de ar

90.

tampa da carenagem do tanque de combustivel

ol

tampa da rabeta

92.

tampa de abastecimento do motor

93.

tampa dianteira da carenagem do farol

94.

tampa dianteira direita da carenagem

95.

tampa dianteira do guidao

96.

tampa dianteira esquerda da carenagem

97.

tampa direita da carenagem inferior do guidao

98.

tampa direita do chassi

99.

tampa direita do garfo dianteiro

100.

tampa direita do tanque de combustivel

101

tampa do corpo central

102.

tampa do farol

103.

tampa do filtro de ar

104.

tampa do indicador de diregao direita

105.

tampa do indicador de direcao esquerda

106.

tampa do para lama

107.

tampa do pinhao

108.

tampa do relé de partida

109.

tampa esquerda da carenagem inferior do guidao

110.

tampa esquerda do chassi

111.

tampa esquerda do garfo dianteiro

112.

tampa esquerda do tanque de combustivel

113.

tampa inferior da rabeta

114.

tampa inferior do guidao

115.

tampa inferior frontal

116.

tampa inferior traseira

117.

tampa interna do chassi

118.

tampa lateral direita central

119.

tampa lateral direita da carenagem

120.

tampa lateral direita do chassi

121.

tampa lateral direita do tanque

122.

tampa lateral esquerda central

123.

tampa lateral esquerda da carenagem

124.

tampa lateral esquerda do chassi

125.

tampa lateral esquerda do tanque

126.

tampa lateral traseira direita do chassi

127.

tampa lateral traseira esquerda do chassi

128.

tampa protetora do carburador

129.

tampa protetora do radiador

130.

tampa superior do guidao

https://lwww.in.gov.br/web/dou/-/portaria-interministerial-mdic/mcti-n-75-de-26-de-setembro-de-2024-591374965

48/52



10/01/2025, 11:16

PORTARIA INTERMINISTERIAL MDIC/MCTI N° 75, DE 26 DE SETEMBRO DE 2024 - PORTARIA INTERMINISTERIAL MDIC/MCTI N° 75, DE 26 DE SETEMBRO DE 2024 - DOU - Imprensa Na...

131.

tampa superior do tanque

132.

tampa superior do tanque de combustivel

133.

tampa traseira direita

134.

tampa traseira do chassi

135.

tampa traseira do guidao

136.

tampa traseira do painel de instrumentos

137.

tampa traseira esquerda

138.

tanque de combustivel (para veiculos de cilindradas até 450 cm?)

139

tomada de ar direita

140.

tomada de ar esquerda

141.

tubo da manopla do acelerador

142.

vareta de medicao do nivel de 6leo

143.

visor do painel de instrumentos

144.

manopla direita

145.

manopla esquerda

146.

capa protetora da correia de transmissao, de plastico

ANEXO X

Z
o

PARTES E PECAS PINTADAS

alca lateral direita (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

alca lateral esquerda (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

alca traseira direita

alca traseira esquerda

apoio lateral do joelho direito

apoio lateral do joelho esquerdo

aro da roda dianteira (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

aro da roda traseira (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

oo |[Nloolsrlw vk

bagageiro dianteiro e/ou traseiro (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

[EY
o

.| bagageiro traseiro

-
=

barra de tensao do garfo traseiro

[y
n

braco de ancoragem do freio

[EY
w

capa direita do amortecedor dianteiro

[y
»

capa esquerda do amortecedor dianteiro

[EY
o

capa protetora do sistema de ignicao

[EY
o

carcaca do farol (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

[y
N

carenagem central (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

[EY
®

carenagem da lanterna traseira

19.

carenagem dianteira (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

20.

carenagem direita protetora do tanque de combustivel (para veiculos de cilindradas acima de450
cm?)

21.

carenagem do farol (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

22.

carenagem do guia de ar (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

23.

carenagem do guidao (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

24.

carenagem do painel

25.

carenagem esquerda protetora do tanque de combustivel (para veiculos de cilindradasacima de 450
cm?)

26.

carenagem frontal (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?®)

27.

carenagem inferior central (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

28.

carenagem inferior direita (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

29.

carenagem inferior esquerda (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

30.

carenagem inferior lateral
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31

carenagem interna (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

32.

carenagem lateral direita (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

33.

carenagem lateral do motor

34.

carenagem lateral esquerda (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

35.

carenagem traseira (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

36.

complemento do para lama traseiro

37.

garfo traseiro (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

38.

mesa inferior da direcao (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

39.

mesa superior do guidao (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

40.

painel direito superior da carenagem interna (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?®)

41.

painel esquerdo superior da carenagem interna (para veiculos de cilindradas acima de 450cm?)

42.

painel interno (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

43.

para lama traseiro

44,

para-lama dianteiro (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

45,

placa lateral esquerda do pivd do chassi

46.

placa protetora do motor (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

47.

prendedor do reboque

48.

presilha da bateria (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?®)

49.

protetor da ponteira de escape (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?®)

50.

protetor do coletor de escape (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

51

protetor do filtro de ar (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

52.

protetor do silenciador (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?®)

53.

protetor do tanque de combustivel (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

54.

protetor externo de perna (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

55.

protetor frontal da perna (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

56.

protetor interno de perna(para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

57.

rabeta central (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

58.

rabeta lateral direita (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?®)

59.

suporte da buzina

60.

suporte da placa de licenca (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?®)

6l.

suporte de fixacao da tomada de ar

62.

suporte do assento (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

63.

suporte do cavalete

64.

suporte do farol

©65.

suporte do filtro de ar (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

66.

suporte do guidao (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

67.

suporte do pedal de apoio de aluminio (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

68.

suporte do pedal de apoio tubular de ago (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

69.

suporte do pivd

70.

suporte do radiador (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

71.

suporte do regulador de pressao

72.

tampa central do chassi (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

73.

tampa da carenagem do tanque de combustivel

74.

tampa da rabeta (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

75.

tampa dianteira da carenagem do farol

/6.

tampa dianteira direita da carenagem (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

77.

tampa dianteira do guidao (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

78.

tampa dianteira esquerda da carenagem (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

79.

tampa direita da carenagem inferior do guidao (para veiculos de cilindradas acima de 450cm?)

80.

tampa direita do garfo dianteiro (para veiculos de cilindradas acima de 450 m?3)

81.

tampa do farol (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)
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82. |tampa do indicador de direcao direita

83. |tampa do indicador de direcao esquerda

84. |tampa do para lama (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

85. |tampa do pinhao

86. |tampa do relé de partida

87. |tampa esquerda da carenagem inferior do guidao (para veiculos de cilindradas acima de 450cm?)

88. |tampa esquerda do garfo dianteiro (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?®)

89. |tampa inferior da rabeta (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm3)

90. |tampa inferior do guidao (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

91. |tampa inferior frontal (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

92. |tampa interna do chassi (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

93. |tampa lateral direita central (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

94. |tampa lateral direita da carenagem (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

95. |tampa lateral direita do chassi (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?®)

96. |tampa lateral direita do tanque (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

97. |tampa lateral esquerda central (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

98. |tampa lateral esquerda da carenagem (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

99. |tampa lateral esquerda do chassi (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?®)

100. | tampa lateral esquerda do tanque (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

101. |tampa lateral traseira direita do chassi (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?®)

102. | tampa lateral traseira esquerda do chassi (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

103. | tampa plastica protetora do carburador

104. | tampa superior do guidao (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?®)

105. | tampa superior do tanque (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

106. | tampa superior do tanque de combustivel (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

107. | tampa traseira direita (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?®)

108. | tampa traseira do chassi (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

109. | tampa traseira do guidao (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?®)

110. | tampa traseira esquerda (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

111. |tanque de combustivel, de plastico (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

112. |tomada de ar direita (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

113. |tomada de ar esquerda (para veiculos de cilindradas acima de 450 cm?)

114. | tubo da manopla do acelerador

115. | tubo protetor do motor a explosao

ANEXO XI

N°| PARTES E PECAS CONFECCIONADAS EM TECIDO OU COURO NATURAL QU SINTETICO
bolsa traseira e lateral

capa do assento

cinta

INIIRRINArS

cinto de segurancga para triciclo ou quadriciclo

ANEXO XIlI

N° |FAROIS, LANTERNAS, SINALEIROS E SUAS PARTES
bloco 6ptico do farol, com indicador de mudanca de direcao acoplado

bloco optico do farol, sem indicador de mudanca de diregao acoplado

carcacga da lanterna traseira, com indicador de mudanca de direcao acoplado

carcaga da lanterna traseira, sem indicador de mudanca de direcao acoplado

conjunto indicador de mudanca de direcao, com farol e carenagem acoplados

lanterna da placa de licenca

Nlo[o[safwn|e

lanterna da placa de licenca, com retrorrefletor traseiro acoplado
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8. |lanterna de iluminagao traseira e sinalizacao de freio

9. |lanterna de iluminacgao traseira e sinalizagao de freio com retrorrefletor acoplado

10. |lanterna indicadora de direcao, dianteira e traseira (pisca-pisca)

11. | lanterna traseira, com sinaleiro de direcao acoplado e retrorrefletor traseiro

12. | lente da lanterna, com indicador de mudanca de direcao acoplado

13. | lente da lanterna, sem indicador de mudanca de diregao acoplado

14. |retrorrefletor

15. | conjunto farol, com sinaleiros e carenagem

Este conteudo nao substitui o publicado na versao certificada.
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